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Per Giulio A. Maccacaro

Giulio Maccacaro, il nostro direttore, che ha fondato, impostato e
seguito sempre con grande impegno la nuova serie di « Sapere », non
& pill tra noi: questo numero era gia in stampa quando egli & scomparso.

La sua figura, le sue posizioni, il suo la-
voro sono stati per anni un sicuro punto
di riferimento e un contributo militante
per il movimento operaio e per le masse
popolari, per ricercatori e studenti, per
tueti cnIocru che avevano capito che « ' fa-
re scienza ’ vuol dire, oggi e in ogni caso,
lavorare pro o contro 'uomo e ogni uomo
& raggiunto dalla scienza per essere pin
libero o piti oppresso », come egli stesso
scrisse imaugurando la nuova serie della
nostra rivista divenuta con la sua dire-
zione uno strumento di analisi e di bat-
taglia in questa prospettiva,

Questo modo di intendere la scienza —
in primo luogo sulla scorta della espe-
rienza di vita quotidiana dei proletari e
di tutti gli esclusi dal privilegio della co-
noscenza scientifica — pli veniva da molto
lontano. Dalle sue origini popolari, cui
egli era rimasto profondamente legato;
dalla sua partecipazione attiva alla Resi-
stenza nelle formazioni partigiane del-
I'Oltrepo pavese; dalla sua lunga e rigo-
rosa attiviti di ricercatore, sempre con-
giunta a un impegno politico nel quale
non ¢sitd mai a compromettersi fino in
fondo. Gid prima che il grande moto
del '68 scuotesse dalle fondamenta ['Uni-
versita ¢ gli apparati della ricerca e del-
I'industria culturale, mettendo radicalmen-
te in discussione il ruolo dell'intellettuale
nella societd capitalistica, Giulio Macca-
carc aveva cominciato a lavorare in questa
prospettiva. La battaglia per rilevare il
segno di classe della medicina praticata

nel comando del capitale e per elaborare
un modo radicalmente nuovo di concepire
la salute come conguista da realizzare nella
lotta per la trasformazione dell'ambiente
e della societd ad opera dei lavoratori era
stata aperta da lui nel nostro paese. Da
questa battaglia & nato il Movimento di
lotta di Medicina Democratica, del quale
egli era segretario nazionale. E nel corso
di questa sua antica battaglia, mentre era
al lavoro con un gruppo di compagni lo
ha colto la morte.

Giulio Maccacaro aveva sempre mantenuto
una prospettiva politica e scientifica in-
ternazionale, radicata nel movimento con-
tro l'imperialismo che ordina e adopera
la scienza a fini di dominio e di morte,
nelle campagne per il « controllo demo-
grafico » nelle aree depresse del mondo
e nelle guerre contro i popoli che riven-
dicano indipendenza e liberti. Fu quindi
per lui naturale schierarsi per la causa
del Vietnam, contro il genocidio scienti-
ficamente organizzato  dall'imperialismo
americano, a sostegno attivo della guerra
di popolo guidata dal Fiw; naturale e
conseguente fu l'apporto da lui dato alla
costituzione del comitati Scienza per il
Vietnam: ancora naturale fu il suo costante
rapporto con i combattenti palestinesi.
Ovunque, nel mondo, un gruppo o un
movimento si battevano e si battono per
una NUOVA SCIENZa ¢ per un nuovo potere,
il nome di Giulic Maccacaro € conosciuto
e il suo lavoro scientifico e politico & ri-
tenuto prezioso. Egli aveva vissuto 'espe-

Il caro compagno Giulio godeva della qualita di integrare in se stesso sia la figura

di uomo politice che guella di una persona di eccezionale umanitd, questa qualita
egli metteva a disposizione di coloro che sono oppressi dal potere, vivendo veramente
con loro e per loro.

Uomo di scienza e grande cultura com'era, ci ha insegnato che la scienza deve essere
costruita assieme alle masse popolari e nella lotta contro il potere per la emancipa-
zione dalla oppressione, dalla sofferenza fino al raggiungimento d'una piena liberta.
Le sue scelte politiche e la linea che cosi nettamente egli ci ha indicato costituiscono
impegno a continuare nel lavero da lui svolto con tanta generosita e dedizione, svi-
luppandolo anche per riempire quel vuoto politico, culturale, scientifico che in guesti
ultimi anni si & andato accentuando e proprio nello spazio che magglormente doveva
esser ricco di queste prerogative.

La perdita di Giulio ha senza dubbio aggravato questa situazione di vuoto, in quanto
la sua presenza costituiva punto di riferimento per la misura di questo vuoto. Quindi
I'im a continuare cosi come egli ci ha indicato & impegne a mantener vive tutte
quelle posizioni che da lui @ con lui abbiamo imparato essenziali per la costituzione
di una nuova cultura operaia: la partecipazione delle masse popolari alla gestione della
propria salute e alla conquista del proprio benessere, 'analisi e la sintesi di lotta
contro il potere oppressivo in tutte le sue forme, la costruzione d'una scienza fatta
dai molti per i molti, mal strumento di repressione, malattia & morte.

Consigli di fabbrica dei settori tessile, chimico, meccanico, grafico, commercio di Cinisello
Balsamo (MI); FLM di Lambrate (MI];
Consigli di fabbrica di:

Ortomercato  (MI), Elettrochimica solfuri, Tavazzano (MI), Montedison Duco, Fambio-Co-

dogno (MI), Lever Gibhs, (;odoﬁ'l.o (MI), Montedison, Castelanza (VA), Montefibre,
Portomar; (VE), Fﬂdcle nitaria Lavoratori Chimici, Varese, Tintoria Aszzimonti,
Olgiate Olona (VA), Tintoria Como, Busto Arsizio (VA), Omnia Plastica, Busto Arsizio

(VA), Calzaturificio Borri, Busto Arsizio (VA), Gruppo Permanemte di Lavoro del Centro
di Melicina Preventiva di Castellanza (VA), Federazione Lavoratori Metalmeccanici  di
Varese, Brena C., Castellanza (VA), Ine (Ipnis), Comerio (VA), Ire (Ignis), Cassinetta (VA),
Garzanti, Milano, Sir Meccanica, Solbiate Olona (VA), Pomini Farrel, Castellanza (VA),
Mazzoni, Busto Arsizio (VA), M.V. Augusta, Cascina Costa (VA), Tre Elle, Tradate [VA),
Scandolara, Tradate (VA), Filiberti, Cavaria (VA), Avio Macchi di Varese, Bassani Ticine
di Varese, Milani Resine, Fagnano Olona (VA), AL, Colombo, Milano.

rienza della riforma sanitaria realizeata dal
governo di Unidad Popular in Cile; con
partecipe attenzione aveva seguito le vi-
cende della rivoluzione culturale cinese,
e aveva visitato la Cina, ospite della Re-
pubblica Popolare; un vigile spirito cri-
tico egli aveva sempre mantenuto, con
insofferenza per gli schematismi ¢ per i
giudizi di comodo, nei riguardi della scien-
za sovietica e dei suoi rapporti con quella
societd. L'indipendenza di giudizio, il ri-
gore dell'impegno, il collegamento costan-
te con la pratica quotidiana del movimen-
to erano le caratteristiche fondamentali
della personaliti ¢ del lavoro di Giulio
Maccacaro. Egli lavorava non solo per gli
operal, ma con gli operai, come possono
testimoniare i tanti consigli di fabbrica
che con lui hanno elaborato nuove stra-
tegie di lotta per la salute; lavorava non
solo per i giovani, ma con i giovani: in
questo ricercando i fondamenti per una
nuova didattica ¢ per una nuova organiz-
zazione degli studi, come indicano le sue
proposte per la trasformazione dei corsi
universitari per la formazione dei medici.
Fortemente autocritico, ma fermissimo nel-
la difesa delle sue mnvinziuui, Maccacaro
fu sempre alieno dai compromessi e dalle
manovre accademiche, né si curd di otte-
nere incarichi o riconoscimenti ufficiali.
Il suo impegno nel movimento lo portava
a battersi anche nelle istituzioni, per il
cambiamento. In particolare, anche nella
preparazione di una nuova legislazione
nazionale e regionale, egli si barté a lungo
per metter fine a quella « sperimentazione
nell'vomo » contro la quale aveva con-
dotto con articoli e saggi una campagna
memorabile.

Ma in lui, soprattutto, trovavano il fat-
tivo contributo di un compagno tutte le
realtd del movimento e tutti coloro —
gruppi o singoli — che si adoperassero
a impedire un sopruso, a riparare una
ingiustizia, a imporre la veritd. Le bat-
taglic democratiche pili ampie come le
iniziative meno risonanti, in questo senso,
lo avevano visto tra i protagonisti in gque-
sti anni: alla mobilitazione contro la
« strategia della tensione » egli aveva par-
tecipato, collaborando — anche come pe-
rito di parte per Pinelli, Feltrinelli, Fran-
ceschi, Marini — al lavoro dei magistrati
democratici; gli infortuni sul lavore e i
crimini del capitale contro l'ambiente —
ultimo quello consumato a Seveso — era-
no sempre da lui denunciati e rivelati
nelle origini di classe, e gli sfruttati lo
trovavano costantemente al loro fianco;
una delle ultime sue iniziative era stata
quella di aiutare un gruppo di madri a
elaborare ¢ propagandare la denuncia con-
tro la segregazione dei bambini nell’ospe-
dale. Nella sua appassionata umanitd, nel-
la sua penerosith costante — che lo por-
tava a non far mai conto di se stesso in
presenza del bisogho altrui — Giulio
Maccacaro amava l'incontro e il colloquio
fecondo con gli amici e i compagni, ma
era implacabile con chi si serviva del po-
tere & della cultura per difendere e man-
tenere il privileglo; e sapeva anche ri-
schiate, sempre, di persona.

Da lui e con lui noi abbiamo molto im-
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parato: oggi che egli ¢ scomparso, il giu-
sto modo di ricordarlo & quello di conti-
nuare a praticare e a sviluppare quel che
da lui e con lui abbiamo imparato. Innan-
zitutto, moltiplicando il nostro impegno
in Sapere perché, pur nel terribile vuoto
che la sua scomparsa ha aperto nel mo-
vimento e nella cultura e nella societa
italiani, questa rivista possa ancora essere
quel che egli 'ateva fatta: uno spazio di
incontro ¢ di discussione, di ricerca e di
lotta per le forze e i singoli che — come
egli stesso scriveva sul primo numero di
fquesta nuova serie — si interrogano ¢ in-
terrogano « sul senso, trovato o smarrito
o riscoperto, di fare scienza — come ri-
cerca e come insegnamento, in teoria e
in pratica, sul naturale e sul sociale, nel-
Uistituzione e nell'impresa ». E per questo
continueremo a volere, come egli si era
impegnato a volere, « queste pagine par-
ticolarmente aperte e attente alle domande
¢ alle proposte, all'esperienza e al sapere
degli * altri': coloro che l'egemonia bor-
ghese ha sempre escluso dal privilegio
della conoscenza scientifica ».

Cosi noi cercheremo di contribuire perché
la prospettiva del socialismo, per la quale
egli ha tanto lavorato, sia nutrita ancora
della sua volontd e del suo pensiero.

I compagni di SAPERE
Milano, 15 gennaio 1977

GIULIO ALFREDO MACCACARO nasce
a Codogno (Milano) 1'8 gennaio 1924, 5i
iscrive alla Universiti di Pavia nel 1942 e,
studente, prende parte alla Resistenza com-
battendo nelle Fom: Partigiane dell'Oltrepo
pavese, Brigata Barni,

Alunno nel '45 del Ghislieri, si laurea a
Pavia in Medicina e Chirurgia nel 1948
Svolge attivith di docente ricercatore nelle
Universith di: Pavia (1948-1953), Milano
(1954-1963), Modena (1961-19%2). Conscgue
la Libern Docenza in Statistica Sanitaria e
in Microbiologia.

A seguito di concorse & Professore di Micro-
biologia nella Facoltd di Scienze di Sassari

{1964-1965) e, vincitore di un secondo con-
corso, ¢ chismatoe nel '66 a Milano, dalla
Facoltd di Medicina ¢ Chirurgia, alla Cartedra
di Biometria e Statistica Medica, Gli & affi-
dara la direzione dell'Tstiruto omonimo e
quella del Centro per le Applicazioni Bio-
mediche del Caloolo Elettronico, da lui creari,
Ha svolto studi e ricerche all’estero, in par-
ticolare in Inghilterra dove si reca nel "49-'50
presso il Department of Genetics dell'Uni-
versith di Cambridge, nel 1959 a Londra
presso il Department of Chemistry del Chelsea
College of Science and Technology & nel 1960
presso il Microbial Genetics Research Unit
dr_l Medical Research Council di Londra.
Le ricerche di Giulio Alfredo Maccacaro -
guardano la Statistica Medica — nei suoi
aspetti sanitari e clinik — ¢ la Biometria
Genetica, Tassonomica, Farmacologica e dei
Saggi Biologici.
I lavori di Statistica Sanitaria si occupano
della distribuzione di  probabiliti, correls-
rdoni ed analisi dei dati delle malattie in-
fettive, delle condizioni igieniche delle abi-
tazioni, della incompatibiliti materno-fetale
nel gruppo ABO, dei criteri generali da adot-
mare nelle indagini sull’inguinamento  atmo-
sferico, della valutazione dei dati relativi ai
lavoratori esposti alla nocivitd dell’ambiente
di lavoro. Le ricerche di Statistica Clinica si
oEcupano di programinazione ed  interpreta-
zione della sperimentazione clinica, effet-
tusta con tecniche di analisi multivariata, di
regressione multipla e discriminatoria, Cueste
tecniche vengono da lui applicate con successo
alle disgnosi cliniche e alla sperimentazions
Eﬁjmﬁm: lﬂﬁﬁvﬁ‘fgﬂmu afi:id.ated:;rstg;r:
i 50 AMMAZIoNne i
T'im;'tauz" nella International Encyclopedia of
Pharmacology and Tl-remp:ur_ics e le relazioni
generali di numerosi, importanti Si i na-
zionali ed internazionali di Smrmlmmca
Sulla scorta di queste esperienze, 1'Istituto
di Biometria ¢ Statistica Medica & da lui in-
dirizzato alle ticerche sulle diagnosi automa:
tiche, sulla organizmazione e ricupero dei dati
c!.tfum, ai disegni ed analisi delle sperimen-
S esions o | tacaci: s oomeoalll i aualih
dei dati clinici di lnbm-awr:u, sopratrutto alla
programmazione li screenings multifasici
di massa, con Fnahﬁ di medicina preventiva,
A qul:srultlm.u pmpmito vanno ricordati 1
6 volumi della ricerca epidemiologica per la
Regione Lombardia ¢ i 9 volumi del progetto
di ricerca campionaria diretta sullo stato di
salute dei lombardi. Sta concludendo, al mo-
mento della sua scomparsa, una ricerca, per
conto dell'Tspe, su un Progetio di Sistema
Informative per le Uniti Sanitarie Locali, e
ha in corso una indagine, nell’ambito del
Progetto Finalizzato Cng sulla Medicina Pre-
ventiva, sulla Prevenzione delle Malattie
Mentali.
Di grande importanza & anche il contributo
dato da Maccacaro alla Biometria.
In Genetica sono fondamentali il suo studio
sulla acquisizione od ereditarietd della resi-
stenza batterica agli antibiotici e quello sul-
I'eccesso di frequenza di interscambio in pros-
simitd di regioni cromosomiche, sede di fe
nomeni di ricombinazione, studio che ha por-
tato ad un nuovo ello di interferenza
negativa, da lui per primo proposto e da
aleri poi confermato,
In Biometria Tassonomica si & occupate del
cmrenuto di informazione dei criteri di clas-
m.'r.lme, roponendone un nuove metodo
di mmra cﬁc & stato applicato alla identifi-
cazione di microorganismi e alla elaborazione
di chiavi diagnostiche efficienti.
L'analizi dei probits & stata da Maccacaro
applicata a problemi di Biometria Farmaco-
logica riguardanti la mortaliti nelle popola-
zioni esposte ad agentl tossicd e la interazione
tra sostanze antibatteriche, Sono rilevanti an-
che i suoi lavori di Biometria dei Sagpgi Bio-

I sui dosagpi di sostanze biologicamente
ﬁvm opera di mutanti da bagteri auto-
trofi e i Sum studi sul controllo di sterilitd
degli antibiotici e dei farmaci contenenti
antibiotici.

Maccacaro si & occupato anche di dimensio-
namento dell'esperimento dal punta di vista
matematico & elle con-
clusioni in base al d.megim sperimentale e al
tipe di analisi adoperati.

La sua attivitd ¢ personalith scientifica & pre-
sente in olire cento pubblicazioni, a cui sono
da ngmungere le numerose rassegne critiche
su_argomenti biometrici e :mm:pbmlngm da
lui seritee per invito di editori stranieri ed
italiani.

Ginlio Alfredo Maccacaro & stato invitato a
tener corsi, seminari e relazioni sulle sue
ricerche. Da segnalare il corso « Storage and
transfer of information in bacteria », tenuto
nel *39 al Dipartimento di Chimica del Chel-
sed College of Science, guello su « Anatomy
and function in microorganisms » della Gor-
don Conference di Meriden (Stati Uniti) nel
1961 e le relazioni tenute a Londra nel Sim-
posio di Genetica e in qoello di Teoria della
Informazione, sulla genetica di fimbriazione e
sul contenuto di informazione delle classifi-
cazioni biologiche,

Lezioni o conferenze ha tenuto presso le Uni-
versiti di Cambridge, Edimburge, Zurigo,
Padova, Roma, Genova, Trieste ¢ numerose

tre.
Dirige dal 1973 la Collana Medicing e Potere
dell’'editore Feltrinelli (13 volumi), & Diret-
tore di Sapere dal 1974,
Ultima sua creazione la rivista Epidemiologia
¢ Prevenzione, pure da hui diretta. Collabora
anche a quotidiani e periodic,

L'alta cultura e scienza di Giulio Alfredo

somo  riconosciute ed apprezzate

negli ambienti scientific nazionali ed inter-
nazionali, E’ eletto presidente della Biometric
Society, @ membro della Commissione per la
Farmacopea Europea del Conseil de 1'Europe,
della Commissione per la Farmacopea Uffi-
ciale e di la per I'Accertamento dei Re-
quisiti Teenici dei Farmaci del Ministero Ita-
liano della Sanitd, & membro dell'Editorial
Board and Committee of Referees della ri-
vista internazionale Biometrics, rappresentan-
te per I'ltalia nella International Federation
for Information Processing, Membro del Con-
siglio Scientifico dell'lstituto Internazionale
di Genetica e Biofisica, Consigliere del Co-
mitato Ttaliano _ql: studi sulla popola-
sone e della Societd Italiana per la Automa-
zione in Medicina, E' Socio di numerose asso-
ciazioni scientifiche nazionali ed internazio-
nali, tra cui la MNew York Academy of
Scitnos, la Genetic Society, Biochemical So-
ciety, Societh Italiana di Medicina Sociale,
Socictd Italiana di Antropologia ed Etnologia,
Giulio Maccacaro & sempre con i lavoratori
e gli studenti ed essi lo stimano, rispettano
ed amano, Dando notizia della sua scomparsa
nei cartelli affissi nei corridol dn:ll'Immm
dei Tumori che, in Milano, ospitava 1'Ist-
tuto di Biometria e Statistica ica, essi
hanno seritto: « Sabato mattina a seguito
di infarto & morto il Prof. Giulio Maccacaro!
Uomo di grande cultura e scienza, non ufi-
lizzdy la posizione di dpcmte, presso 1'Istituto
di Biometria, per conguistare facili privilegi.
Mise invece la sua grande ntelli € cong-
scenza scientifica ﬂframm dmm di
tutti i lavoratori, Il suo impegno sociale gli
costh tempo, cnergie, denaro, che con estre-
mo disinteresse mirtrm al ser'.'mlg ﬁlk:inm
tive sociali come Impegno Icing
Sociale e Preventiva e la 50015‘::2.10&1:: di auto-
revoli riviste.
I lavorator democratici lo ricordano com-
mossi e orgogliosi del fatto che wn Uomo
simile abbia scelto di stare con loro. Macca-
carc wvivrd nella nostra lotta! ».
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5i compiono, mentre scrivigmo, sei
mesi dal giorno in cui una larga nube
di sostanze straordinariamente tossiche
si alzd da uno dei cento punti in cui
si articola nel mondo la produzione
di wha gigantesca impresa wmultinazio
nale per abbattersi e rotolare su una
regione demsamente popolata del no-
stroe Paese, tnvestendo da 5é wowtini,
abitazioni, culture, animali, corsi d'ac-
gua ed estesi terveni, avvelenando non
i sa ancora quanti, producendo dagni
non st sa completamente quali, perfun
unico, noto, identificato fine: i gro-
fitto del capitale che trasforma in se
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stesso non solo i pluslavore degli no
mini, ma anche le condizioni, la noci
vitd, { rischi di questo lavoro ',

Nown s5i & trattato di un incidente ma
di un delitto. Data: 10 luglio 1976
lnogo: Seveso ed altri comuni della
Brianza; colpevole: ICMESA di Meda
mandante: HOFFMAMNSE ROCHE

di Basilea; complici: governanti e am-
ministratort taltani di  vario  livello
{centrale, regionale, locale); arma: or.
ganizrazione scientifica di produzioni
tossiche; eato: lesiont e danni di varia
watura dgravitd; vittime: lavoratori,
popolazigie, ambicnte.
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Un delitto, diciamolo chiaramente, di
cui nessuno vorrebbe pisi sentir par-
lare: né gli esecutori né i mandanti ma
nemmeno § complici e le vittime perché
il potere — miai cosi sconciamente soli-
dale e compromissario in tulte le sue
pis diversificate istituzioni ed aggior-
nate declinazioni — lo ba gestito con
apparente dabbenaggine ma perversa
accortezza per portare le cose al dpumo
in cui, con la derubricazione ad inci-
dente e la minimizzazione delle conse-

nze, 5i verificasse nella coscienza col-

" _lettiva — cosi crudelmente ferita ma
delibetBtamente confusa — un travia-

-

d ;
mento di bisogni in desiderio di rimo-
zione: basta, non é stata che una cala-
mitd, 5i paghino i danni e si ritorni
alla « normalita »!

Noi, invece, insistiamo a dire che si
tratta di un delitto — come documen-
tamo i contributi raccolti in questo fa-
scicolo — cui sono inadeguate persino
le precisazioni circostanziali date nelle
righe precedenti. Vogliamo, cioé, chia-
rire subito che non & corretlo assegnar-
gli una data se é vero, come é vero, che
esso veniva compicndosi da tempo ed
ora estende i suoi effetti in un altro
tempo che nessuno pwd, oggi, determi-
nare ma che gualcuno, gia oggi, si pre-
para a confondere; né & corretto indi-
care un lwoge, ormai assunto a fopo-
nimo dell'evento, se nessuno pud dire
e ancora altri non vaole, dove & ormeai
giunta la diossing — in profonditd e
it estensione — e in quali cicli bioal-
wientari si € ormai inserita; né & cor-
retto limitarci a parlave di « [esioni e
danni » mentre ci é e ci sard ancora
megato conoscere — perché guesta é
la ratio dell’apparente insipienza di com-
missioni assorfite per omertd politica
e aggetiivate per specificita scientifica
— con gquali modalitd e frequenze si
convertiranno in morte dei colpiti o
sventura della loro progenie.
Per'tutto cid e ben altro questo nu-
mero di SAPERE non ci sembra tar-
divo, forse prematuro. Almeno nel sen-
50 che wla faccenda dellICMESA »
Hon & accadwta ma sta tuttora acca-
dendo, i « fatti di Seveso » somo scritti
solo in parte nel passato ma dovremo
leggerne ben altri nel futuro, che « il
significato della diossina » non lo co-
nosciamto Se mon per rari squarci di
uri ben custodito segreto di gnerrd €
di morte. E cost per molti altri aspeiti
e sviluppi del problema.

Per questo, se gqui presentiamo. mate-
riali e considerazioni raccolti secondo
il piano, da tempo formulato, di wna
ricognizione e di un'analisi sviluppatesi

un crimine

pace

in guesto semestre, won pensiamo cer-
tamente che si esaurisca gui l'attenzione
di SAPERE per quanto é accaduto e
dccadrd, ma anticipiamo al lettore ul-
teriori interventi su gquesto che, consa-
pevolmente, abbiamo definito delitto
contro | laveratori, la popolazione; Uar-
biente.

Il tempo e il colpevole

Se cid che & accaduto dl'ICMESA il
10 luglio 1976 fosse stato imprevedi-
bile e, ove prevedibile, imprevenibile
mea altamente improbabile, Ualibi del-
Uincidente potrebbe ancora essere gio-
cato. Ma se Uevento era probabile, pre-
vedibile ¢ prevenibile e ha potuto ve-
viticarsi, cade P'alibi e il delitto si sco-
pre. Per sciogliere questo dilemma bi-
sogna conoscere bene che cosa si faceva
all'lICMESA ed in particolare, ma non
soltanto, nel reparto B dove & esploso
il reattore. Bisogna andare ben oltre
le pagine di un trattato di chinica dove
& impassibilmente descritta con rigore
di conti e correda di formule la sintesi
dei triclorofenili (TCF) per varcare la
soglia della fabbrica e calarsi wella real-
td della produzione, nelle mansioni dei
lavoratort, nell'avvicendamento det tur-
ni, nella struttura degli impianti, nella
segnaletica dei controlli, riconoscendo il
sibilo della nocivitd, il martellare dei
rischi, le premesse dell'infortunio. Bi-
sagna allora compiere U'invalutabile la-
vore di cui & data relazione nel primo
articolo, ad opera del Gruppo di pre-
venzione ¢ igiene ambientale del Con-
siglio di fabbrica della Montedison di
Castellanza, con la collaborazione di
B. MAZZA e V. SCATTURIN, per ca-
pire come il modo di produzione IC-
MESA, anche rispetto ai brevetti onde
derivava i suoi procedimenti, fosse con-
notato da una serie di varianti tutte
rivolte ad accrescere la « produttivita
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specifica » del sistema e, quindi, il pro-
fitta del capitale: cid, mettendo cinica-
mente in essere una diminuzione del
volano termico guando gid inadeguato
era il controllo struwmentale, un incre-
mento  della produzione di divssina
(TCDD) come contaminante del TCFE,
ana aumentata probabilita di reaioni
esatermiche incontrollabili fino all'e-
splosione. E per capire, anche, come
quanto & accaduto fosse prevedibile e
prevenibile ma mon sia stato né preve-
nuto né previsto dai padroni intenti a
spremere un'altra goccia di profitte e
nemmeno dai lavoratori esclusi dalla co-
Hoscenzd teciica e scientifica che sta col
capitale per consegnargli anche la salute
loro e quella della popolazione sulle cui
teste — estrema efferatezza del de-
litto — si apre infine una valvola che
gurebbe dovuto scavicare in un conte-
nitore di sicurexza, Per capire, ancord,
come contro fulfo cid e futto quanio
¢ rapina di salute ¢ di vita, in nome
delle cosiddette esigenze della produ-
rione capifalistica cui una scienza sepa-
rata e asservita offre patenti di ogpet-
tivitd, non ¢'& che Uopposizione di una
soggettivitd operaia e popolare capace
di imporre la sua egemonia, in un nuo-
vo modo di far scienza e far tecnica,
per quella autogestione delle condizioni
di lavoro e di vita che & autogestione
della salute. Perché a noi sembra ben
chiaro che ove guesta manchi — come
& mancata entro e fuori FICMESA, a
Meda, & Seveso, e dintorni e in innu-
meri altri altrove — non ¢ sono pa-
ranzie legali e istituzionali poste a tu-
tela della salute umana e ambientale
che non si lascino curvare agli interessi
del potere che, in una societd come la
nostra € in fwlti § casi come questo, &
una metafora del padronato. Per tale
diggnosi c'¢ una lunge anamnesi: che
anrovera i silenzi, le omissioni, le lati-
tanze, le diserzioni, le impassibili iner-
zie di guanti, lungo almeno un setten-
nioc — tale & il tempo di premedita-
zione del delitto ICMESA — potevano
e dovevano mta non vollero o non sep-
pero intervenire pur vestendo ruoli tec-
wici e scientifici, giudiziari e ammini-
strativi (vedi Particolo di G.F. AMEN-
DOLA ¢ E. BARBIERI ¢ quelli di G.
PECORELLA).

Il luogo e le vittime

Se PICMESA fosse stata sede di una
produzione socialmente necessaria e tut-
tavia pericolosa, sarebbe stato neces-
sario ¢ possibile darle — oltre che una
struttura idonea all’incolumita dei la-
voratori — una sede appropriata ¢ ga-
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rantive quella della popolazione, an-
corché remota.

E si sarebbe prevenuto un delitto. Per
capire, di questo, la protervia e lentitd
bisognerd dungue chiedersi su quale
scend 5i compic e su gquali vittime si
abbatte. Un'analisi' preliminare ma pe-
netrante (vedi articolo di C. CISLA-
GHI e F. RIVOLTA) di alcune carar-
teristiche demografiche ed economiche
della zona circostante U'ICMESA e, per
un  settore, investita dalla nube di
TCDD e TCF, porta a chiara evidenza
che la collocazione stessa della fabbrica
¢ servile all'impresa e minacciosa alla
collettivita: & la prima cosa, giovandosi
di una rete stradale e ferroviaria che
rende la zoma molto intracomnessa ma
sopraftutto interconnessa con i due poli
maggiori per lapprovvigionamento del-
le materie ¢ la destinazione dei pro-
dotti: Milano e la Svizzera; & la seconda
cosa, insediandosi proprio dove si da
an'alta densitd demografica, nella con-
tguitda di dwe comuni popolosi, quasi
wella continuita dei lovo tessutli abita
tivi. Dungue FICMESA, fabbrica chi-
mica di prodotti tossici e contaminanti,
& esattamente dove non dovrebbe essere
per la salvaguardia dell’ambiente ¢ la
incolumita delle persone ma, altrettanto
esattamente, & li dove Iz vogliono gli
interesst di una grossa femiglia impren-
diforiale e finanziaria che vive, comun-
que, in Svizzera.

Oui, invece, vive nel cono della nube
e nella sfera dell’inguinaniento una den-
sa popolazione di recente ma non re-
centissimo insediamento, ormai velati-
vamente integrata ¢ stabilizzata su un
territorio donde & praticamente scom-
parsa Uagricoltura ma dove é roprav-
vissuta la piccola proprietd contading
pur lasciando ampio spazio alle attivied
produttive di lipo artigianale e alla im-
prenditoria che, salvo alcune notevoli
eccezioni, & frazionata in numerosissine
unitd con pochi dipendenti.

Una popolazione di questo tipo, tuttora
legata a bisogni materiali appena e fa-
ticosamente appagati ma inavvertite di
guelli radicali , tuttora interna alla sfe-
ra della necessitd df cui vede la fine
nel consuwmo ma non wella sfera della
liberta per lei ancora coestensiva alla
prima®, & politicamente indifesa e sco-
perta. E guesta non & comstatarione
di poco conto per capire, da una parte,
come per tale comunitd avesse ancora
corso i riassorbimento della nocivita
nelloggettivitd del lavoro e nella defi-
nizione del salario o del compenso; da
un’altra come essa fosse e sia incline,
accaduta la catastrofe, a negarne Uenti-
ta, dichiararne conclusa la durata e ri-
minoverne psicologicamente Uimmanen-

za del pericolo (vedi articolo di G. DE
LUCA, R. ROZZI ¢ D, ROMANQO]),
infine come sia esposta agli inganni di
guanti — decanato, professori univer-
sitari democristiani, ciellini et similes
con meditata malafede le dispensano
false rassicurazioni al fine di separarla
da guanti altri cercano di informarla
veracewiente, per una presa di coscienza
e di iniziativa, circondandoli con I'in-
sinuazione, che & subito sospelto, di
allarmeismo per speculazione politica. E
consumando cosi un altro delitto nel
delitto.

Il reato e gli effetti

Se gualcuno, nell'imminente e manife-
sto realizzarsi di un crimine, now in-
terviene a prevenirlo, pur avendone au-
torita e mezzi, € 5e lo sfesso, @ crimine
dauvenuto, Hon soccorre propriamente la
vittima ma, anzi, la disorienta callida-
mente, confondendo Uevidenza, disper-
dendo le prove e mascherando gli effetti
cost da rendere, per Uogei e per il do-
mani, difficile & poi impossibile rista-
bilire il nesso causale tra Uazione cri-
minosa e le sue consepuenze, costui fa
suo il reato e lo moltiplica.

Cost, a Meda e dintorni, contro un'in-
tera popolazione si & consumato negli
anni, per quanto abbiamo gid visto, un
crimine, solo apparentemente conclu-
sosi in wun giorno. Ma da quel giorno
i crimine continug con la connivenza,
anzi con lattiva partecipazione di quan-
ti ne stanno coprendo le tracce, senza
rimorso  per Pamplificazione  degli
effetii.

Cid emerge con angosciante evidenza
dal confronto di guanto (molto) & ed
era gid moto, gualitativamente e guan-
titativamente, sulla straordinaria & sta-
bile tassiciti della TCDD in organismi
animali (v, sopratiutto Varticolo di N.
FRONTALI, R. ZITO ¢ G. BIGNA-
MI), organismi vegetali (v. in parti-
eolare Uarticolo di V. BETTINI ed
E. TIBALDI) e sulle loro discendenze
(v. articolo di N. LOPRIENO e G,
ABBONDANDOLO e Uintervista con
F. DAMBROSIO) con la impossibi-
litd perdurante — perché voluta dalle
autoritd regionali e dalle commissioni
ad essa dafferenti e deferenti — di co-
noscere un attendibile rendiconto: sa-
nitario, complessivo ed analitico, sulle
genti colpite (v. articolo di G. BERT,
P MANACORDA » B. TERRACI-
NI)}; fito-zoo — patologico sulle lar-
ghe zone di territorio investito (v, an-
cora articolo di V. BETTINI ¢ E. TI-
BALDI) e persino bio-chimico-tossico-
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logico sulle falde e sui corsi idrici onde
ancor pifs larghe popolazioni attingono
acqua commestibile (v. articolo di F.
CALVINGQ ¢ E. GUAZZONI).
Perché nom chiedere tempestivamente
consigli ed indirizzi agli esperti viet-
namiti che banno patito e studiato il
piit mostruoso ecocidio perpetrato dagli
americani con lo spandimento di ana-
loghe sostanze su intere regioni della
penisola indocinese? Ed in particolare
dl prof. TON THAT TUNG che, sin
dal luglio, aveva dichiarato la sua di-
sponibilitd a dare alle autoritd sanitarie
italiane quelle notizie che gli fossero
state chieste? Forse perché ricevere
quelle notizie — di nascite malformi,
di caneri del fegato, di morti a distanza,
di cadwta delle difese immunitarie, di
lesioni immediate ma, sopraitutto,
emergenti nel tempo (vedi la relazione
che lo stesso autore ba concesso a noi
di riprodurre) — avrebbe significato
il dovere di renderle pubbliche? E
avrebbe portato alla luce Uincompeten-
za e Uinefficacia delle indagini epide-
miologiche annunciate € non 5 sa in
che misura realmente implementate dal-
la commissione che ne aveva il compito
e e teneva, odiosamente, i monopolio
e il segreto?

Que.rte domande non sono retoriche e
remmeno la considerazione che segue.
Rinunciare a una corretta indagine epi-
demiologica, mentre 5i conduce insicme
il gioco meramente rassicurativo di ba-
nali esami di laboratorio a tappeto,
mentre altri si da cura di alimentare
tra i colpiti quel processo di rimorione
cui 5f & gid accemmalo, mentre i au-
menta, proprio in semso sanitario —
con un'alternanza di divieti nom vigi-
lati e di rassicurazioni non motivate —
guel rumore di fondo che serve a co-
prire ogni segnale: tatto cib porta a
un unico risultato. La impossibilitd, a
distanza di tempo, di ristabilire il nesso
di causa-effetto tra la intossicazione da
diossing e la malattia e la morte. Morrd
ancora un operaio dellICMESA per
broncopolmonite estica in Sardegna, mo-
rird agncora una giovane donna, gid
diossinata, per sefficemia acuta, nascerd
tin bambino lencemico o con penose
malformazioni da madri contaminate
con TCDD? Ci sara sempre un medico
disposto a dichiarare che casi analoghi
si danno anche altrove e in altre circo-
stanze: e, guando il magistrato chie-
dera al perito delle vittime, come usa
fare, di dimostrare « il rapporto cau-
sale » questi vorrd, inutilmente, spie-
gargli che altri aveva il dovere e i po-
tere per farlo ma non ba voluto e non
vuole, forse per non provare... la scon-
solata semsazione di aver avuto lorlo.

.

Ma, oggettivamente, liberando il col-
pevole, § mandanti e i complici dalla
pite grave, pi autentica, e piti temuta
im pulazione,

Cosi accade che della seconda ondata
(90 giorni dopo la prima) di cloracne
vei bambini si venga a sapere quasi
per caso, che della riscontrata caduta
immunitaria in molti contaminati 5i ab-
bia notizia solo per una intervista ri-
servata al « Sunday Times », che i pro-
dotti di tutti gli aborti intervennti in
guesti mesi siano inviati a Lubecca
(sl Mar Baltico) per essere esami-
nati da un patologo « vincolato da se-
greto con la Regione Lombardia », che
muoia un altro operaio dell'ICMESA ¢
un womo che vi abitava accanto: ma
forse il primo aveva il fegato pid com-
promesso e il secondo trascorreva trop-
po tempo alla finestra,

Cosi put accadere ancora di tutto e non
capire ormai pit niente onde il Presi-
dente della Giunta Regionale Lombar-
da erede di cavarsela sentenziando: « 1
ritardi di Seveso sono colpa degli scien-
zigti » talché ognuno ba avuto la piu-
sta mercede; infatti & sabato, 1 gen-
naio 19774,

Ma la popolazone, no: mon le & stata
wsata messuma giustizia, assicurata alcu-
ma tempestiva assistenza, garantito i
mininto rispetto.

Perché il 10 luglio, mentre si verificava
Vesplosione dell ICMESA, iniziava la
implosione dell’informazione. Da guel
momento, la gente di Seveso e dei co-
muni investiti dalla nube & stata im-
pedita di partecipare ad una conoscen-
za autentica delle proprie condizioni
dei propri problemi, é stata esclusa di
fatto dall’autodecisione sulla sorte pro-
pria e dei propri beni, & stata oggetti-
vata nel modo pit sistematico e brutale.
Citr mentre pativa — inevitabilmente
ma duramente —— un'altra patologia:
quella da improvvise sradicamento dal-
la sede e dai modi della sua convi-
venza, da faticoso adattamento ad una
residenza ¢ ad una coabitazione prati-
cantente coatte e fortemente ansiogene,
da lacerazione senza prospettive di quel-
la trama sociale su cui si ordisce ogni
vita individuale. Anche questo & un ef-
fetto del reato commesso contro la po-
polazione che, contemporaneamente,
veniva ingannata dalle stesse autoritd
che avevano imposto il loro monopolio
informativo, con notizie false, delibera
zioni incomprensibili, interventi incon-
sulti, dichiarazioni contraddittorie. Cosi
da farme una popolazione abbastanza
nevrotizzata per poterne disporre fino
@ indurla ad atti inconsulti (come i rin-
novati ritorni nelle rone contaminate)
e liberatori di pesanti responsabilita. Se

tra qualche tempo gualcuno avvertivd
le prime sofferenze da diossina, sard
per colpa dell ICMESA (10 laglio) o
per aver voluto tornare nei suoi pressi
(10 ottobre)?

Cosi un altro crimine viene compiuto
nel crimine ¢ a noi pare che P'aver con-
sentito per anni che una popolazione
vivesse sotto il rischio realizzatosi di
una nube tossica mow sia pit grave di
aver negato alla stessa popolazione, con
la verita dell'accaduto, delle sue conse-
guenze possibili e future, la capacita
di porsi come soggetto decisionale della
propria sorte, infliggendole, invece una
continua violenza che — nella specie
del contestato diritto di aborto — 5i &
consumata perfino negli ambulatori e
negli ospedali, dove si rapinava Unltino
residuo di umanita dalla vicenda delle
donne di Seveso e di altrove (v. inter-
vista con F. DAMBROSIO),

Questi crimini banno come pife sinistra
connotazione la non prevedibile misura
dei loro effetti. Non aver disposto un
osservatorio epidemiologico a preven-
zione di guei danni da diossinag che no-
toriamente st possono manifestare nel
temipo (v. articolo di BERT, MANA-
COEDA e TERRACINI e articolo di
TON THAT TUNG); non aver ancora
iniziato, dopo tanti mesi, una autentica
operazione di bonifica (v. articole di
D. CATELANI); aver lasciato che so-
stanze cost venefiche percolassero nel
terreno ¢ si spandessero lontanamente
nel sistema idrico (v, articolo di F.
CALVINO ¢ E. GUAZZONI), aver
lasciato cost a lungo che tanto veleno
si introducesse nella catena alimentare
(vedi, ma & solo un esempio emergente
tra tante insidiose realta ignorate, le
mucche che muoiono in dicembre con
le carni farcite di diossina): tutto cid
integra, con guanto detto sopra, un cosi
complesso veato da indicare, ove non
fosse gid manifesta, la concorrenza atti-
va e continua di molte complicitd, la
scelta perversa e vile di molti poteri.

I complici e i poteri

Se si fosse trattato di un caso nuovis-
simo — ¢ tanto si & insistito per farlo
apparire tale — senza antecedenti e
susseguenti paragonakbili, il crimine con-
nesso sarebbe ancora da comsiderarsi
come eccezionale tragressione di un sic
stema di leggi ben ordinate a reprimerlo
e come flagrante evasione da un sistema
di controlli bene disposti a prevenirlo,
E’ noto invece — a chi non voglia di-

fconoscere o nascondere una veritd che
va dall'TPCA all’ ACNA, dalla Monte-
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dison alla SIR, da Marghera a Manfre-
donia, da Napoli a La Maddalena e cosi
per imprese, per lwoght ¢ per anni che
piti mon si contano — come la « no-
vitd » di Severo sia soltamto quantita-
tiva. La « qualita » del crimine é la
stessa ed & la gid detta smbordinazione

della salute individuale e collettiva al-

profitte privato o di Stato. Now se ne
esce.

Queera, se w'esce, dal punto di vista
del profitto, orientando il legislatore
nazionale e regionale a congegnare una
uormativa che — formalmente rivolta
alla tutela ginrvidica della salute ¢ del-
Vambiente — non possa sostanzialmen-
te funzionare contro gli opposti e ille-
gittimi interessi perché intrinsecamente
lacunosa e in ogni caso carente di strut-
ture tecniche ¢ amministrative — cen-
trali e periferiche — mecessaric a ren-
derla operante (v. Uarticolo di G.F.
AMENDOLA ¢ E. BARBIERT ¢ Po-
tere politico e nocivith df G. PECO-
RELLA). Tutto cit nonostante un det-
tato costituzionale che, rispeitivamente
con gli artt. 32 e 41, definisce «'la
salute come fondamentale diritto del-
l'individuo e interesse della collettivi-
ti» e stabilisce che « liniziativa eco-
nomica privata... non pud svolgersi in
contrasto con ['utiliti sociale o in modo
da recare danno alla sicurezza, alla 1i-
berta, alla dignitd umana ».

Sulle distanza fra questo dettato e quel
sistema [egislativo-tecnico-amministrati-
vo, perversamente ma consapevolmente
finalizzato alla propria inoperativitd, si
tende il filo logico dello stato borghese,
st -apre lo spazio di esercizio del po-
tere dominante, si articola la funziona-
lita asservita delle diverse istituzioni
E s5i dispiega, contingando tuttora, i
tragico balletto delle competenze e delle
responsabilita: aperto da an Ministro e
da un Ministero, nomingli wia latitants
tutori della Sanita; condotto da un As-
sessore Regionale solo apparentemente
insanito; seguito da quadriglie di fun-
rionari, commissari, medici capi, diret-
tori di laboratorio, ufficiali sanitari che
HOR JUEVANO ViSto e fe avevano visto
non avevano sentito e se avevano visto
e sentito comungue nom c'erano.. se
Hon, appunto, per rimetlere ad altri,
« per competenza », le lovo responsa-
bilitd.

Sullo sfomdo centrale della scena un
Istituto Superiore di Sanitd, un Con-
siglio Nazionale delle Ricerche, wuna
Accademia dei Lincei. Sullo sfondo In-
cale wi Comitato Regionale contro U'ln-
gquinamento Atmosferico, nove Labora-
tori Provinciali di Igiene e Profilassi,
cingue Universita, Ebbene tutti questi
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ed altri paragomabili enti cosa hanno
fatto — come tali, cioé nell’adempi-
menta dei loro compiti istituzionali o
nella coerenza ai loro pretesi primati
scientifict — per la popolazione e per
Pambiente investiti dalla nube di dios-
sina? Basta un esempio: lstituto Su-
periore di Sanitd ba compiuto una certa
mole di lavoro analitico ma & mancato
al suo compito primario nella misura
in cui non ha detto una sola parola —
certamente, non una parola che potesse
incidere praticamente — sulle valuta-
zioni tossicologiche ¢ biomediche di vi-
schio effettivo per la popolazione, sul-
Vattendibilita dei criteri di delimitazio-
ne delle zone per livelli di pericolo, sui
piani di monitoraggio dello stato di sa-
lute della popolazione, sulle garanzie
minime da esigere nella discussione dei
diversi progetti di decontanminazione, e
cost di seguito.

Ora, shaglierebbe chi credesse cio do-
vato a negligenza o pochezza di wowmi-
ni — che non sono e se fossero mon
ci interesserebbero come tali — e non
riconoscesse (v. SAPERE wn. 789) che
Pinadeguatezza dell’Istituto Superiore
di Sanitd a dare un contributo organico
di prevenzione e di intervento in rap-
porto a crimini contro la pubblica sa-
nitd, come quello di Seveso e i molti
altri gid perpefrati o preparati, & asso-
lutamente intrinseca alle strutture, vo-
cazioni e competenze dell’Istituto stes-
so cost come sono state determinate dua
coerenti scelte politiche lungo un tren-
tennio di complicita povernative con
gli autori ¢ i mandanti di guei crimini.
Questo & il punto e questo discorso si
addice ad ogni altra istituzione pubbli-
ca, comprese guelle sopranominate, lun-
go tutto Parco accademico e ammini-
strativo. All'altro estremio, quello peri-
ferico, di tale arco basti ricordare il
Laboratorio Proviwciale di Milawo, il
cui precedente direttore, prof. Silvio
Allavena, fu bruscamente messo a ri-
pose dopo (per) averne attivato una
nuova sezione dedicata al controllo del-
Vinguinamento  ambientale  prodotio
dalle industrie.

Si ricomosce cost, contro questo sfondo
di irtituzioni acefale o inutili o carenti
o inefficienti o assenti nello specifico,
il disegno dei poteri che in esse 5i rap-
presentano ma cosi le vogliono (v f
due articolf di G. PECORELLA): quin-
di e complicita di tali poteri non solo
nella premeditazione del crimine ma,
giunto questo a flagranza, nella mini-
mifzzazione dello stesso e nella disper-
sione delle prove, secondo gli ordini
del mandante. i

Il mandante

Uno dice ICMESA per dire GIVAU.-
DAN per dire HOFFMANN -LA
ROCHE. Ma non ba ancora dette tut-
to. Bisogna percorrere la strada che
dalla fabbrica di Meda porta ai forzieri
di Basilea per cominciare ad infravve-
dere guelle che da It irradiano in-tutto
il mondo per raccogliervi profitti e de-
positarvi nocivitd, Allora, anche ung
sommaria ricognizione di identita della
HOFFMANN-LA ROCHE (v. scheda
di P.L. CORNACCHIA) ne rivela i
tratii comuni @ guella delle altre « dm-
prese multinazionali » e scopre che la
ragnatela di queste ha ormai dimen-
sioni planetarie (v. anche SAPERE #n.
793). Infatri & wella logica comune
delle « multinazionali » — invenzione
estrema del capitalismo alla vigilia di
una grande crisi di capitali — disartico-
lare e dislocare in paesi diversi i vari
momentt della produzione, mantenen-
done un ancor pil esattive governo per
ottimizzare il flusso verso il paese do-
minante del profitto spremuto dai paesi
dipendenti, non solo come rapina di
forzalavoro, ma anche come spoliazione
delle risorse e degradazione dell’am:
biente (v. larticolo df §. BOLOGNA
e quello di D. CARMELLO, G. MO-
RIANI e B. SAIA). Naturalmente la
maggior parte di tali imprese hanno
gquartieri generali e forzieri centrali ne-
gli USA che, per loro ordine ¢ tramite,
esercitano su larga parte del mondo un
imperio econamico dal quale non & or-
mai pits dissociabile il controllo poli-
tico, a prezzo di qualsiasi repressione.
Il ruolo dell'ITT nel golpe cileno e
guello della DOW CHEMICALS nel-
Veco-genocidio in Vietnam sono, tra i
molti, soltanto due esempi pii noti. Ma
sufficienti a sottolineare come nel na-
scere ¢ crescere delle multinazionali, fi-
no @ un'assunzione di potere semza pre-
cedenti, non soltanto si inveri la defi-
nitiva consegna del sapere scientifico
e tecnico al servivio incondizionato del
capitale, ma si manifesti su nuova scala
e con nuova evidenza la pretesa del co-
mando di impresa su tutta la societd ®.
Allora 5i capisce come il complesso mi-
litare-industriale si coniughi con la be-
nedizione della scienza e come gquesta
st curpi ormai g tutte le richieste della
produzione di morte. Lo si capisce an-
cor meglio dalla lettura degli articoli
di 5. BOLOGNA, di M. MARGNELLI
e E. TIBALDI, di D. CARMELLO, G.
MORIANI e B. SATA. Qui c'é spazio
soltanto per ricordare, ma ne vale la
pena, che si & lungamente e interessa-
tamente negato (smentendo « L'Espres-
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sown ded'8. X 76) che 'TCMESA pro-
ducesse TCDD per la NATO o per al-
tri e che gli USA producano TCDD ¢
ne conoscano gualche antidoto utile
per le nostre genti colpite (cosi ha
dichiarato il Presidente della Giunta
Regionale Lombarda, reduce da una
« missione » autunnale nei paraggr di
Washington). Si ¢ dovuto attendere il
10.XI1.76 per leggere sy« |'Uniti »
una corrispondenza da Portland inti-
tolata: Diossina pura custodita dagli
USA in un'isoletta dell'occano Pacifico
in gquantitd sufficiente ad uccidere da
10 @ 200 mila persome; poco prima,
il 25.X1.76, avevamo letto su « Na-
ture » (n. 5584, p. 309) che i militari
americani banno sperimentato la dios-
sina per ofto anni su wn’area di 2.6
chilometri guadrati. Poca cosa in con-
fronto alla Brianza, niente in confronto
al Vietnam.

Ma la gualita del problema sotteso @
la stessa: &, come scrive limpidamente
LUCIA MARTINI nmel suo articolo,
« la questione delle produzioni di mor-
te come significativa * epifania ' dei ca
ratteri pity profondi e generali del modo
di produzione capitalistico » perché « le
leggi di sopravvivenza della produzione
capitalistica sono ormai totalmente diva
ricate dalle leggi di sopravvivenza —
oltreché di sviluppo e di liberazione —
dell’'uomo ».

Lidentita del mandante — oltre Pono-
mastica di lnoghi e di fabbriche, di im-
prese locali ¢ multinazionali — &, dun-
gue chiara come & chiara la invettiva
che gli rivolge articolo conclusivo di
D. Paccino « Seveso & il capitalismo »
ed « il dilemma & quello tra rivoluzio-
He & estinzione s,

Parole grosse ma vere, mentre si stanno
preparando § prossimi Vietnams® Le
# qltre » appartengono @ wn IENSO co-
miune inevitabilmente povero, compro-
missorio e pf.’rci"r."‘ﬂf;.' di _f'r.cj_r;l‘e' (;.',r.'r'f'j_,[rfn-
dere della barbarie scientifica cui 'ul-

timo capitalismo — ormai alternativo
iy vits il ek thiilas
alia vita socigle e naturale — affida il

compito di legittimare la sua pretesa di
efernifa, come vita senza alfernativa.

Giulio A. Maccacaro

MNoTe

K. Marx, Il Capitale, Libro 3°, Cap. 51, Ed
Riuniti, Roma 1970,

! Nel senso marxiano dei Grandrisse,

¥ Cfr. N, Badaloni, Per i comunirme, Einau-
di, Torine 1972, pp. 175-176.

* Cfr. « Corriere della Sera », 2 gennaio 1977,
i G.A. Maccacaro, Multinazionale seientifica e
impresa multinazionale, in « Scienza e Pote-
re », Feltrinelli, Milano 1975.

& M.T. Klare, War Without end, Knopf, New
York 1972,
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CMESA:

come e perche

[J Dalla «asetticita» della scienza allo sfruttamento e al rischio della produ-

zione capitalistica

[J La prevedibilita e la prevenibilita di quanto & avvenuto

[0 Un nuovo e corretto rapporto fra operai, popolazione e tecnici

Gruppo P. 1 A. (s iicide's) B. Mazza e V. Scatturin

Fabbrica Montedison, Castellanza

Nell'esaminare la produzione dell’TcmEesa, che ha portato
al fatto-tragedia-disastro di Seveso, abbiamo avuto occasione
di occuparci del modo in cui si articolano le fasi di un'at-
tivita produttiva che sia mossa dal solo profitto: quelle
della ricerca orientata e della applicazione dei suoi risul-
tati attraverso un uso della forzalavoro e delle apparec-
chiature che porta l'impronta dello sfruttamento e della
massimizzazione del rischio,

La presa di coscienza di questi due aspetti dell’attivitd pro-
duttiva capitalistica, lo sfruttamento e I'alto tasso di rischio,
gia maturata nella classe operaia che lavora e vive nella
fabbrica, viene crescendo anche tra le popolazioni che wvi-
vono nel territorio della fabbrica e che sempre pili sono
colpite da un’attivitd produttiva che di esse non ha e non
pud avere alcun rispetto. Il lavoro che qui presentiamo
ha lo scopo di portare un contributo a questa presa di
coscienza,

Ci siamo perd accorti che per portare questo contributo
nel modo pili obiettivo era necessario trattare alcuni ar-
gomenti con strumenti strettamente tecnici. Ci scusiamo
con quei lettori che troveranmo qualche difficoltd nell’as-
similare il linguaggio che ad essi compete: abbiamo cercato
di limitarlo allo stretto necessario e di integrare 'esposi-
zione con qualche delucidazione sui termini adoperati.
Non vorremmo, perd, che queste difficoltd facessero per-
dere il filo della trattazione che ci siamo proposta e che
vogliamo qui riassumere in termini generali.

L'attivita produttiva viene da noi esaminata dapprima nella
sua fase di ricerca, la quale in genere produce i breverti
(nello specifico quelli del triclorofenclo), che sono una
sorta di sanzione regolamentata delle scoperte di nuove so-
stanze o di nuove metodologie per produrle o di varianti
significative di metodi esistenti {questo esame permette, tra
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P'altro, di dar corpo a definizioni come ricerca inmovativa
€ ricerca ripetitiva),

Successivamente esaminiamo la realizzazione di un certo
processo nel concreto di una fabhtica (nello specifico la
IcsEesa), sia per le opetazioni che la forza lavoro deve
compiere, sia per le modifiche che vengono apportate al
processo brevettuale, adattandolo al ciclo produttive del-
l'impresa che ha finalitd di profitto. Questo esame fa ri-
saltare le componenti di sfruttamento e rischio che dette
finaliti comportano.

Ancora successivamente si esamina {per lo specifico del-
I'lcmEsA) come queste finalith possono influenzare l'or-
ganizzazione padronale della forza lavoro, nella sua divi-
sione classica in operal ed impiegati techici e amministrativi,
A questo punto si tratta di come sono avvenuti nel con-
creto dei fatti di Seveso e in precedenza, gli interventi delle
istituzioni preposte alla tutela degli interessi della collet-
tivitd (nel caso specifico gli interventi della Regione, Pro-
vincia, Comuni, Servizi di Medicina del Lavore ecc.), pro-
ponendo rappotti tra « esperti » delle istituzioni e gruppo
operaio o di popolazione organizzato e metodologie di la-
voro di natura diversa da quelle che sono state impiegate
e che sono, a nostro parere, negative e non corrette,
Finalmente sulla base dell’esame fatto, tiriamo delle con-
clusioni sulle concezioni antitetiche dei termini « cultura »
& « progresso » proprie del sociale e del capitale.

Metodi di preparazione del triclorofenclo
Il 2.4,5-Triclorofenolo, TcF, si ottiene industrialmente (1)

per acidificazione del suo sale sodico, preparato per idrolisi
alcalina del 1,2,4,5-Tetraclorobenzene, Tes, con idrossido di
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Glossario

lrolisi alcalina: Per idrolisi si Intende la decomposi-
zione di un composto RX, ad opera del'acqua H-OH,
nefla base ROH e nell'acido HX da cul esso pud con-
siderarsi formato. Alcune idrolisi organiche avven-
gono in presenza di idrossidi alcalini come quelli di
litio, sodio, potassio ecc. In questi casi sl tratta di
= idrolisi alcalina » e in essa sia l'acido che la base
vengono = salificati .

Rapporto molare: In chimica le quantitd di sostanze
e | loro rapporti sonl espressi anziché in grammi in
numero di grammomoli. Per grammomole si intende
la guantitd in grammi d'una specie chimica ben pre-
cisata che contiene un numero di particelle (molecole,
atemi, ece.) pari al numero di Avogadro, 6063102, |l
numero di grammomoli di una sostanza si ottiene divi-
dendo la quantitd in grammi di essa per la sua grammo-
mole. 1l rapporto molare tra due o pil sostanze & il
rapporto tra il numero di grammomoli di queste sostanze.

Distillazione: Operazione consistente nel far evapo-
rare un liguido per riscaldamento condensandone quin-
di i vapori. Questa & una delle operazioni per purifi-
care un prodotto.

Azeotropo: dal greco zein = bollire e atropos =
inalterato. L'azeotropo & la miscela di due liguidi che
bolle a temperatura costante, come fosse un unico
composto.

sodio, idrolisi fatta avvenire in opportuni solventi a tem-
perature superiori a 150°C. Le reazioni responsabili di
fquesta sintesi organica sono le seguenti:

Cl cl €l GMNa™
:@: 4+ ZNaOH —— & @ + NaCl = H:0
ol Cl cl Cl

124 5-Tetraclorobenzene, 245 Triclorofenato sodico,
TCB TCF ato di Ma

Formazione del Triclorofenato sodico per Idrolisi alcalina del
Tetraclorobenzene.

€l GNa' ol OH
TOL L o
[ ci o cl

24,5 Triclorofenola,
TCGF

Formazione del Triclorofencio per acidificazione del Tricloro-
fenate sodico.

La preparazione del Tcr, come descritta in letteratura e
riportata nelle due reazioni sopra indicate, consta di un
certo numero di operazioni che si possono schematizzare
sostanzialmente nei quattro punti della sequenza:

@ - Reazione di idrolisi alcalima del Tca.
@ - Acidificazione del Tcrato sodico,

‘ - Separarione dei prodotti,

@ - Pusificazione del Tcr grezzo,

(Jueste operazioni richiedono, in laboratorio, la cura di un
operatore che tenga conto di tutti i parametri a cui sotto-
stanno le operazioni sopra indicate, allo scopo di ottenere
la_massima resa nel prodotto, nel recupero di reagenti o
solventi particolarmente importanti o comunque inguinanti

o dannosi per l'ambiente: soprattutto cercando di evitare
reazioni collaterali che, oltre a diminuire la resa, potreb-
bero inquinare il prodotto stesso. Nel caso specifico vedi
la formazione della 23,7 8 Tetraclorodibenzo-p-dinssina
Tecop, dal triclorofenato sodico:

o T E: cl cl Q cl
o ret—
i 'E:u_ o !"_Iﬂ' ¢l ci o cl

23,7 8-Tetraclorodibenzo-

p-diossina, TCDD
Formazione di Diossina dal Triclorofenato sodico.

El

Usualmente nella letteratura scientifica e nell’insegnamento,
queste operazioni vengono riportate parzialmente, comun-
que in modo completamente « asettico », quasi che la loro
realizzazione pratica, attraverso il lavoro manuale e lap-
plicazione dell’operatore, siano di secondaria importanza nei
confronti della conoscenza astratta del processo.

Questo non tener conto del fattore umano diventa emble-
matico di una divisione dei ruoli, quando si passa alla
produzione industriale di un prodotto (nel caso specifico il
TcF), con I'impiego di una forza lavoro considerevole per
la realizzazione delle operazioni sopra indicate. Forza la-
voro che viene impiegata a bassi o nulli livelli di cono-
scenza del processo produttive globale e delle sue fasi pin
delicate, dato che le regole per la massimizzazione del
profitto richiedono una divisione dei ruoli tale che la
conoscenza stia dalla parte di coloro che del processo trag-
gono il « massimo profitto »,

Nell'illustrare la sintesi del Tcr seguiremo, pertanto, li-
velli di complessitd crescente, partendo da quelli semplici
riscontrabili nella letteratura scientifica e nei brevetti e
passeremo poi a quelli pitt aderenti alla realtd e organizza-
zione del lavoro della produzione industriale.

Uno schema generale a blocchi, comprendente le categorie
di operazioni prima accennate, & riportato in Fig. 1 relati-
vamente alla preparazione del TcF; esso & estensibile anche
ad analoghe sintesi organiche e ad esso faremo riferimento
in seguito quando svilupperemo piti in dettaglio le varie
catepotie,

4D

Fig. 1. Schema generale a blocchi della preparazione del
TCF.

Su questo schema generale si articolano i breverti che, sin
dal 1914, coprono questo tipo di preparazione, Si tratta
principalmente (2) di quelli Acar (Actien-Gesellschafe fir
Anilin Fabrikation, 1914), Givaudan (1947), Dow Chemi-
cal (1955) e Ringwood Chemical Corp. (1952-56).

In parte d’Europa il brevetto Givaudan & alla base della
produzione di Tcr, mentre in Germania & usato gquello
Acar, Riteniamo che in Usa sia abbastanza diffuso anche
il procedimento Dow Chemical, nota produttrice di TcF,
che ha messo a punto anche altri metodi, varianti del bre-
vetto tedesco e di quello Givaudan, Peraltro anche il
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brevetto Ringwood Chemical pud essere considerato una
variante del metodo Givaudan. Altri metodi riscontrabili
in letteratura (3) sono pure varianti dei brevetti sopra
indicati.

Il metodo Givaudan (con varianti) & stato applicato oltre
che dalla Icamsa in Meda (Milano), anche dalla Fine
Chemicals Units of Coalite and Chemical Products Ltd
Bolsover, Detbyshire (Inghilterra).

Entrambe quéste industrie sono state sede di « incidenti »
gravi nella produzione di TcFr (quella inglese nel 1968),
ma ad esse sono da aggiungersi altre che hanno pure subito
grossi « incidenti »: negli Stati Uniti (1949 e 1964), in
Germania (ben noto quello della BasF a Ludwigshaven nel
1953, e altri due sono pure conosciuti) in Olanda (nel 1963
alla Philips Duphar di Amsterdam). Una indagine epidemio-
logica condotta su lavoratori cecoslovacchi adderti alla pro-
duzione di policlorofenoli, si & conclusa con la chiusura,
nel 1968, della produzione, in quanto altamente tossica.

il

Qui di seguito viene descritto nella Fig, 2 il procedimerto
del brevetto Acar, che ripotta indicazioni sulla idrolisi

Prosgione: 30-50 Atm.
Tempearatura:  1E0-200 °C

Nel brevetta non si danno ind)-
cazioni dettagliate su guesti sta-
di successivi del processo, rite-
nandall operativamenta ban co-
noECiut.

Fig. 2. Schenra a blocchi del brevetto AGAF per la pre-
parazione del TCF.

Proprieta delle principali sostanze in gioco nella sintesi del triclorofenolo e della diossina (da Handbook Chem. Physics, 48 ed.).

Punto di | Punto di

4 Solubilith in
Mome sostanza Formula | Feso| Stato ag fusione ebolli- st
‘ mol.| gregazione [°C) zione [°C) {g/cm)| Agqua Alcool Etere Benzene  Altri
— i
Alcool metilico I cHy—oM | 320 | Ligquido — 478 i 64.96 0.7914 | = ==} R T == Agetone
Alcool etilico | CoHa—oMH 461 | Liquido —1173 | 785 0.7893 | =— == £ e oo Acetone
haid | | . i
Alcool n-amilico iCHy (CHy),—0H | BB2 . Liquido — 749.0 1378 0.8110 | Ins. -] o R R e
Alcool amilico g83.2 | Liquido | — 100 122-138 0.8315 | Ins. oo = P S e
di fermentaz. circa
Glicole etilenico LHIu 62.1 | Liquido = 197.3 1.1088 | o= o 8ol o= Acetone
CH;—OH |
; CH, : [
1.2-glicole propilenico ¢H-oH 6.4 | “Ligiide-— 1..... 1882 10361 | oo e e et
!I CH—OH [ .
! 3 !
f |
Piridina (azina) @3 | 791 Liquido | — 420 | 1155 BEf e s . m
@ P |
Seamia . | Solido | 20
rossido di sodio bianco rC  Molto Ins. Ins. Ins. Acet
[soda caustica) mc:“ ! 0 gscaglle_parla Sk LR 2130 3479, - S0l 5
I ol | | Solido, 1[!:]‘;3 Po Sol 2ol
1,24 5-tetracloro hi L R A LU
benzene, TCB 12188 | Cohool. 139-140 243946 | 1858 sol.
o : ! | prism. a caldo
H i {
- € Sublima
24 5-triclorofanolo, 1975 | Solido, BE.T 120 (a 10 Poco Molto Molto Molto  .....
TCF . i aghi ! I e e Sol.: Sol.  Bel.  Sol.
211 (a 744
2,5-diclorofenolo, 1630  Solido, mm Hg) e iy s Molto __Molto
i i) R e, S L Sol. Sel. Sol. Sol.
| prismi 100 (& 10 ! p
. mm Hg) : orofor.
o-¥llena 'l_,_cﬁH”c“”* 1062 = Liguido — 250 144.4 0.8968 | Ing. == == oo oo Solv. org.
m-xilens [13-CoH, (CHy, 1062  Liquido — 478 1391 | 0.8694 | Ins. = =0 o2 oo Solv. org.
p-xilena [14-CgHatCH,, 1062 | Liguido 132 1383 :U-BEH [l e oo o0 o= Bolv. org.
e ek i
| ' '
| Solido . Acetona
2,3,7.8tetracloro | bianco | {HTES- bﬂlﬂngwEI:I”” D.UH“;:%: Clorof.
dibenzo-p-diossina, | dw s 3220 | piattine 303-305 | 1.827 ppb) (CHOH)  0.037% o
TCDD ! | trasp | 014t O {I:}g;nz
1 = | -
| tricline . 4
; ' i
| o | . I

bs) =

Tensio

Sostan

Alcool
Alcool
Alcool
Alcoal
Glicole
Glicole
Piridin:
Tetracl
1,24
Triclor
245
Diclorg
o-Xilen
m-Xiler
p-Xilen
Acqua
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Proprietd dei camblamenti di stato delle miscele di solventi in gioco nella sintesi del triclorofenclo: azeotropi binarl (da Hand-
book Chem. Physics, 48 ed.).

[ T _ Miscela azotropica o
Punti di Punto di Compaosizione Volumi relativi Denslta
Componenti miscela ebollizione shollizione L T LA A X MR T AR (20°C) - -
("C] [“C) Azeo- Str. Str. Str. | SBir. str. | str.
tropo sup.re inf.re sup.re | infre | sup. | Inf.
m-Xilene, 1.3-CHCH.): 139.1 60.0 99.95 0.05
94.5 63.4 36.6 0,868 1.00
Acqua, HO 100.0 40.0 005 | 9995
al Glicole, CH-0OH 197.2 16.0 — -— l
CH-OH 140-144 i L e = =t
byl o-Xilene, 1,2-CHi[CH;): 144.6 84.0 — —_
136-139 — — —_ =
b) mXilene, 13-CHJCH:l 138.1 84.0 - =
137138 = = =
b!.] I}'XHEHE, 1.ﬂ-¢sHJ[GH|]= 138.0 B4.0 = — |
i
A
Tensione di vapore delle sostanze in gioco nella sintesi del triclorofenclo (da Handbook Chem. Physics, 48° ed.).
Temperatura in °C a varle pressioni
Sostanze 1.3x106* 1.3x107 5.2x107 1.3x107 5.2x10°
At At At At At 1 At 2 At 5 At 10 At 20 At 4I]‘ A'l‘ 60 At
Alcool metilico —44.0 —16.2 + 50 212 439 64.7 84.0 112.5 138.0 167.8 203.5 2240
Alcool etllico —31.3 — 23 + 19.0 349 63,5 T78.4 875 126.0 151.8 183.0 218.0 242.0
Alcool amilico + 13.6 449 68.0 85.8 119.8 1378 — — — — — —
Alcool isoamilico + 10.0 40.8 634 80.7 113.7 1306 - - —— — — —
Glicole etilenico + 530 921 120.0 141.8 178.5 197.3 —_ — - — - =
Glicole propllenico  + 45.5 832 111.2 132.0 168.1 188.2 . - e = -—_ —_
Piridina — 18.9 + 13.2 38.0 578 95.6 1154 — — —_ — -— -
Tetraclorobenzens
1,245 subl. subl. + 146.0 1735 220.5 245.0 = — —_ - -
Triclorofenolo
245 4 T2.0 117.3 151.5 178.0 2265 251.8 - —— —_ - - -
Diclorofenolo 2.6- + 59.5 101.0 131.6 1546 197.7 220.0 - — — — = —
o-Kilene — 348 + 321 59.5 81.3 121.7 144 .4 — —- — — - -
m-Xilena — 65 + 28.3 55.3 76.8 116.7 138.1 _ — — - - [
p-Xilene — B + 273 54.4 75.9 11548 1383 — —— —_ —_— —
Acqua — 173 + 11.3 3441 51.6 B30 100.0 120.1 1524 180.5 2134 251.1 276.5
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alcalina, ma di per scontate le informazioni sulle opera-

Tab. 1

e ; . Tab. |. Rapporti molari e condizioni rative del Brevetto
zioni di acidificazione, separazione/recupero e sulla puti- AGAF per la preparazione del -FEF
ficazione del prodotio, ' Esirmalo *
Nella Tab. T che segue vengono riportati, da brevetto, i 1p 2 3 o e
tapporti molari tra i reagenti e le condizioni operative di —— Reagent
temperatura, pressione, durata della reazione d’idrolisi al- Reagenti Rapport
calina. Rapporti maolari Tetraclo
Nel breverto Givaudan sono contenute informazioni sulle riferiti a TBC Idrossid
uattro categorie di operazioni necessarie per la produ- Tefraclorobenzene
o s S per e 4 24,5ClCH,TCB i i 1 1 Solvent
zione di Tcr. Questo i permettera un confronto pil ac i tlis ol sodicHiON i :
curato con il procedimento impiegato all'TcmEsA ed una | d:;?:' dD dl' - t'"' o ’ = 3 = Happorlt
analisi pilt dettagliata delle analogie e differenze. ko a0, X 78 i3 T Etllengll
. : : *  Propilen
In Fig. 3 vengono riportate, per i vari punti da @ a ﬁ : e
PR e Solventi
dello schema generale di Fig. 1, le operazioni contenute Racptes ol Altri re:
in ciascuno di essi, come desunte dal brevetto Givaudan. riferiti a TCB Rapport
La Tab. II riporta in dettaglio, per i due esempi contenuti  petanolo, CH.OH 182 s 242 — Pl
nel brevetto Givaudan, i rapporti molari tra reagenti € Etanolo, C:H.OH = 252 = =
solventi (riferimento Tce) e le condizioni operative, a cui  Alcool amilico **,
si aggiunge la valutazione di fine reazione dlidrolisi e le CH;:(CH:LOH — — - 4.6
tese in Tcr. Piridina, C:H:N = £ 2.1 Bicarbos
11 brevetto della Ri_ngwoarlr Chemicallﬂurpumtiun si PUd  Gondizionl operative
considerare una vatiante di quello Givaudan, basata sul- della idrolisi aleslina et
I'uso, assieme ad un solvente poliossidrilato (alcool con-  Temperatura (°C) 160 200 160 200
tenente due o pili groppi ossidrilici OH), di un solvente Pressione *** (Atm) (20]  (co30)  (co20) Altri so
« inerte » capace di trascinare 1'acqua durante la distilla-  Durata (h) T 10 7 16 Rappor
zione (azeotropo), L’idrolisi alcalina, Dacidificazione e le Alcool |
altre operazioni vengono effettuate come nel processo Gi- * 1l numero dell’esemplo corrisponde a quelle in Bravetto. Acqua,
smudas, con qualhe varianie nelle condision, In Tab. T ** Comidare sl smiico o foronsions, clod une - g
sono riportati i dati di rapporto molare e delle condizioni «++ prgssioni desunte approssimativamente dalle curve di ten-
in cui si opera durante la idrolisi secondo il Brevetto Ring- sione di vapore. Essicca
Solfato
©) ©) ©) O) Condiz
o woag'm“’ﬁlm | wito son HCI o KiSO ] RSHTHRG L P 8 icnte: EEE:&“: ettt s s
: atileno prapiben-ghicale i il por e el o TCE zen] ;m__-mlm- 'Fr.%nsg?él
|
I Posssicom, Brabisnts ok oo Durata
| {mass. 1,4 Abm] temperatura ambienta
I Tamparaturs 158-160°C
: Valutaz
| Raffraddaranto R P
Temparatura 101-%-:51:
| ® , ;
Filtrazione Hall o Ha,50. Diagillazione dello  sireto Recupera LAVAGEED ©ON Acqua Benzene a
Addizions di 6
e N e | | e e o e e pore ) |RoRe- ]| Resa it
1 .
emperabura 165200 ‘I (torosa D TCEmel )
i & Infrrices) { & Em
e I Aloood  Isopropilico 3
I Glicole o ey m@mwﬂfﬂ:m;;p‘ -
I Pressicng 3mmH Freaaione 90mmHg fone
| Tempearotura B3-120°C  Temparatura 504G ¥
I 1
' I
i
| ® |
Racupa |
-mm & i__. gu:u di I'Hj;l rrlmt E
procipitaziong  di F &
Enpureze :
T ]
| a1
i

Fig. 3. Schewa a blocch:
del brevetto Givadaun per la
preparazione del TCF.

Fiftrain [glicoll & impu-
_'______ — | rexe) plhglﬂquu di
gho; di assn non sl riporks

lavag-
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Tab. Il. Rapporti molari e condizioni urpnrmﬂvl del Brevetto Tab. Il lh:p-urﬂ “molari e condizioni operative del Brevetio
Givaudan per la preparazione del T : Ringwood Ch per la preparazione del TCF,
Esemplo 1 Esampio 2
i : ——  Heagenti
T Reagenti Rapporti molari riferiti a TCB
Rapporti molari riferiti a TCB Tetraclorobenzene, TCB 1
Tetraclorobenzene, TCB 1 f Idrossido di sodio. NaOH 22
Idmsaldu dl Emdlu MaOH * 2,25 235 —e
o Solventi
1 Solventi Rapporti molarl riferiti a TCB
i Repporti molarl riferiti a TGB Glicale propilenico, CH;,CHOH-CH/,OH 1,64
Etilenglicole, (CH:OH): 12 = Toluene, CH,-C.H. 0,46
31" propilenglicole, CH.CHOHCH,OH = 9.8 e
Altri t 3 2 :
@en S Altrl reagenti
Rapporti molari riferiti a TCB Rapporti molari riferiti a TCB
ok Acldo cloridrico, HCI Eo pi dello Acido solforico, Hi50, 0,74
it Btﬂﬂ lometrico, e s 3
fin_n a reazione Altrl solventi
4.6 acida, Rapporti molar] riferiti a TCB
= Bicarbonato di sodlo, NaHCO, Fino a neutraliz- Acqua, H:O 166
o zazlone dell'sc- T
cesso di HCL. Condizioni npnratlva t!‘:alla
Acido solforico, H.50, = 0,73 idrolisi alcalina
200 = Temp G 125-135 Temperatura durante
Altrl solvent] il riscaldamento per
16 Rapporti molar] riferiti a TCB Tha ;IFF"}EI”BT? Nﬂ':d"'l“
e Alcool isopropilico, (CH,);CHOH 1 —_ i;frgﬁ:iraarcraa”naa .
Eur'ni- Acgua, H:0 504+16,7 166 4-83 Press. [Atm) Atmosferica
Benzena, CiH. 8.8 6,7 Durata [h} T8
TSRS e Eei e e e : £ir
Essiccante ‘-l'alutazlana fine rmima
Solfato sodico anidro, Na,50, A ot Completa solubilitdh in acqua
di un campione della miscela
Condizioni operative di idrolisi (1:10 acqua). La
della idrolisi alcalina soluzione deve essere limpida
Temperatura (°C) 170-180 190-200 = |y v,

Pressione (Atm) Atmosferica Atmosferica
Durata [h) 4 6

Valutazione fine reazione
Completa solubilitd in acqua

e di un campione della miscela
di idrolisi (1:10 acqua). La
1 soluzione deve assera limpida
= 111) Resa In TCF (%) 81 68
TCE el
i

iora) ‘

Al posto di NaOH si possono usare idrossidi di litio o di
potassio.
Quantith non riportata in brevetto.

Resa in TCF (%) 80

wood (che rimanda poi alle operazioni usuali, per la acidifi-
cazione ecc.),

Il metodo Ringwood serve anche per preparare altri polia-
logenofenoli.

Il brevetto Dow Chemical si scosta dai precedenti per I'as-
senza di solventi organici e per I'uso di soluzioni acquose
di soda caustica, NaOH, abbastanza diluire nella idrolisi
di Tce, Quest'ultima viene condotta a temperature elevate
g in autoclave, alle pressioni che competono alle sostanze
reagenti a quelle temperature,
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Tab. IV. Rapporti molari e condizioni operative del Brevetto Dow Chemical per la preparazione del TCF. .

V-1

V-2 V-3 V-4
Resa In Influenza della temperatura e Influenza della dilul- Influenza del rapporto molare
Rapporti molari TCBcon- della durata della idrolisl al- zione della soda cau- NaOH:TCB sulla resa in TCE
e condizioni operative sumato  calina sulla resa in TBC con- stica sulla resa in  consumato e TCF ottenuto
a TCF sumato e TCF ottenuto TCB consumato e
ottenuto TCF ottenuto
Prove n. 1 1 2 3 4 1 2 3 1 2 3 4
Reagenti: Rapporti molari riferiti a TCB
Tetraclorobenzene, TCB 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 i 1
Idrossido di sodio, NaOH 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2.5 3 i
In soluzlone acquosa % in peso 4.5 4.5 4.5 4,5 4,5 2 5 10 5 5 5 5
Condizioni operative della idrolisi alcalina:
Temperatura (*C) 250 225 240 290 300 275 275 275 250 250 250 250
Presslone [At) (38)" [28]" (33 (72" (801 - (60)* ‘(sB)™  (55]* -(38)* (3B)* (38)* (3B}
Durata (Min.) 20 120 &0 30 10 10 10 10 20 20 20 20
Solventi per estrazione TCF:
Benzene, C.H. 6,45 Per queste prove il Brevetto Dow Chemical non precisa la quantith

(3 estrazioni)

TCB consumato (%) (resa teorica in TCF

qualora TCB consumato fosse
tutto convertito in TCF) T3] 64 73 80

Resa reale in TCF (%) 532 525 56,0 549

di solvente per la estrazione del TCF

81 &0 T8 85 it a1 84 g9
570 T9.5 60,8 29.5 38,4 46.0 46,2 52,0

(80,5)*" (82,0)*" (76,8)"" (68,5)** (V0,5)"" (88,4)*" (78,00** [53,7)"* (55,7)"" (56.8)"" (55.1)** EEE:S]“

-
e

Questa resa & basata sulla quantita di TCB consumato,

Procedendo in questo modo si riducono notevolmente i
tempi di reaxione, anche se le rese in Ter lasciano a desi-
derare, soprattutto per la presenza di « impurezze », dedu-
cibile dalle indicazioni in brevetto.

Le temperature a cui si portano le miscele di reazione sono
di 223-300°C; a queste temperature, miscele con Ter di
soluzioni al 2-109% di soda caustica (con rapport molari
NaOH : Tce da 1,8 a 4,5), sotto agitazione e sotto pres-
sione (da 30 a 100 Atm), danno il triclorofenato sedico
in 6-120 minuti.

Nella Tab. IV, colonne IV-1, IV-2, IV-3, IV-4 sono ri-
portati i dati del Brevetto Dow Chemical, secondo lo sche-
ma adottato per le precedenti tabelle.

Nella prima colonna si mette in risalto che il TcF otte-
nuto non corrisponde al TcB consumato, nella seconda si
mette in evidenza l'influenza sulla resa in Ter della tem-
peratura d'idrolisi e della durata della reazione. Nella terza
colonna si riporta linfluenza della diluizione della soda
sulle rese in TcF ed infine nell'ultima, l'influenza, sempre
su queste rese, del rapporto NaOH : Tce.

Processo ICMESA per la preparazione del TCF

1 ciclo produttivo adottato dalla IcMEesa (Industrie Chi-
miche di Meda Societd Azionaria) di proprietd della Hoff-
mann-La Roche attraverso la consociata Givaudan, & ripor-
tato in Fig. 4 dettagliato in tutte le sue fasi. Nella figura
sono colorati come da legenda i blocchi di operazioni cor-
rispondenti ai puntida 1 a 4 dati in precedenza.

Lo schema si riferisce a un ciclo standard completo, usual-
mente iniziato alle 6,00 del mattino e ultimato dopo 24
ore citca. In esso sono contenute anche le operazioni discon-
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Pressione desunta approssimativamente dalls curve di tensione di vapore delle soluzioni di soda caustica In acqua.

tinue effettuate periodicamente sui sottoprodotti del pro-
CEEE0.

Nella Tab. V sono riportati i rapporti molari riferiti al
TcB e le condizioni operative in uso alla TcMmESa,
Mettiamo subito in evidenza (come & del resto indicato
dalla Fig. 4 nella numerazione dei blocchi di operazioni)
che il recupero dei solventi xilene ed etilenglicole & effet-
tuato appena ultimata la idrolisi alcalina del Tce per quan-
to riguarda l'etilenglicole e addirittura nel corso della idro.
lisi per quanto riguarda gran parte dello xilene e parte
dell’etilenglicole, anziché al punto 3A  dello schema gene-
rale e di quello del brevetto Givaudan (vedi Fig. 1 e Fig.
3) e cio® dopo la reazione di acidificazione.

Ritorneremo su questo punto dopo la descrizione dettagliata
delle operazioni svolte dai lavoratori nella produzione di
Tcr alla Icmesa, descrizione che ha lo scopo di far vedere
come si articoli l'organizzazione del lavore attorno allo
schema « asettico » di una produzione chimica, e, ben pit
importante, quello di evidenziare i disagi, le nocivita, i
rischi, le difficoltd e il supersfruttamento a cui sono sotto-
posti i lavoratori stessi in ogni fase del processo produttivo,
Pensiamo di contribuire a spiegare cid che avveniva alla
IcmESA e cio che & accaduto il 10-7-76 alle ore 12,35,
descrivendo quanto segue.

1 Reazione di idrolisi alcaling del TCB

L'operaio tutnista, dopo due ore durante le quali riordina
il reparto, comincia circa alle ore 8,00 le lavorazioni di
carica solventi e prodotti nel reattore di idrolisi. L'altro
reattore esistente nel Reparto B & quello di acidificazione,
come da schema di Fig. 5.

Tab. V. Rapporti molari e condizioni operative del processo ICMESA per la preparazione del TCF.
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Accertatosi che tutte le valvole e il boccaporto sul reattore
di idrolisi siano chiusi, applica una depressione allo stesso
tramite un prevacuatore, aprendo la valvola del vapore a
12 atmosfere effettive, Ate, che va all’eiettore prevacuatore.
Quindi, attrezzato lo stacco esistente sul tubo che collega
i due reattori con manichetta flessibile in Poliax munita
sul terminale di un rigido, inizia a caricare lo xilene di
recupero dal contenitore da 1.000 litri, dove detto solvente
cra stato scaricato durante la preparazione precedente.

La stessa operazione viene ripetuta per caricare letilen-
glicole di ricupero, contenuto in un altro serbatoio da
1.000 litri,

Lo stesso operaio inizia poi a caricare il glicol etilenico fre-
sco, presente in un serbatoio apposito da 50.000 litri, ester-
no al Reparto, tramite una pompa pilotata all'interno del
Reparto B, previa apertura della valvola sul serbatoio, di
quelle prima e dopo la pompa, di quelle prima e dopo il
contalitri, della wvalvola sul collettore al reattore di idrolisi
e di quella di linea.

L'intera carica di etilenglicole fresco pitt quello di recu-
pero, pinl xilene di recupero, ammonta a circa 3.000 litri.
Lo xilene viene quasi interamente ricuperato in ogni pre-
patazione e ogni 2-3 preparazioni viene integrato con 50
litri di fresco, per una carica totale di 800-90 litri, misu-
rati a parere dell’operatore, per mancanza di strumenta-
zione. g

Chiuso lo stacco sulla valvola di fondo del reattore d’idro-
lisi, I'operaio turnista sale sull'impalcato, a quota 3 metri
circa, attacca la agitazione per mezzo della pulsantiera adia-
cente al reattore; scarica il vuoto del reattore aprendo la
valvola di sfiato (2 pollici) esistente sul barilotto di sepa-
razione che si trova tra il condensatore a serpentino e il
riciclo sul reattore (vedi indicazioni in Fig. 5).

(Juando l'interno del reattore si trova a pressione atmosfe-
rica (controllata su manometro a orologio esistente sul rea-
tore), 'operaio allenta i golfari {galletti circolari) ed apre
i! boceaporto che & incernierato. Quindi richiude la valvola
di sfiato e riattacca il vapore sull'eiettore prevacuatore per
avere una leggera corrente d'aria attraverso il boccaporto.
A questo punto della lavorazione interviene 'operaio a gior-
nata che, con carrello elevatore, porta a quota metri 3 un
bancale di Tce da 1.000 kg. (20 sacchi da 50 kg.), sale
anch'egli sull'impalcato e insieme con l'operaio turnista
porta un sacco per volta sul bordo del boceaporto. Ap-
poggiatolo, uno dei due pratica una apertura sul sacco stesso
con un coltello e quindi si versano, con queste modalita, i
20 sacchi di Tce nel reattore d'idrolisi,

Le stesse operazioni si effettuano con un altro bancale di
1.000 kg. di Tce e con un bancale di 1.080 kg. di soda
caustica in scaglie o perle (27 sacchi da 40 kg.), comple-
tando cosi il carico del reattore. I baneali di Tce e NaOH
vengono portati ogni mattina in reparto dal carrellista del
magazzino materie prime,

[ due operai, terminata la carica dei solidi, chiudono il
boccaporto, stringone i golfari e chiudono il vapore a 12
Ate all'eiettore prevacuatore.

Per ogni lavorazione di TcF, iniziando il lavoro alle 6,00
del mattino, per le operazioni sinora descritte di sistema-
zione del reparto, di carico solventi e reagenti nel reattore
occottono circa 5 ore e mezza, Si sono cosi ragginnte le
11,30 e l'operaio turnista si reca a mangiare.

A questo punto l'operaio a giornata rimasto lava con una
manichetta collegata preventivamente alla linea dell’acqua
Pesterno del cielo del reattore e il piano dell'impalcato
{piano di lavoro a quota 3 metri) per eliminare le polveri
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Fig. 4. Schema del ciclo produttiva del TCF alla ICMESA, dettagliato in tutte le sue fasi.
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: f . > et 2 la wvals
sollevatesi durante il caricamento dei solidi, Con la stessa  zione sono: sul b

manichetta lava, inoltre, il pavimento del reparto, convo-
gliando le acque in un canale semicircolare, corrente inter-
namente ai muri perimetrali del reparto. Queste acque van-
no all'impianto esistente per il trattamento acque e succes-
siva decantazione delle stesse: impianto non funzionante
da circa un anno. L'acqua rimasta sul pavimento del re-
parto asciuga « naturalmente »,

L’operaio turnista, tornato in reparto e salito sull'impal-
cato, inizia il riscaldamento del reattore di idrolisi aprendo
il wapore (a 6 Ate ge & sta utilizzando il vapore a 12 Ate
per la distillazione del Tcr grezzo, in caso contrario a 12
Ate). Quindi, sceso dall’impalcato, apre manualmente lo
scarico delle condense e la walvola di invio acqua fredda
al condensatore del sistema di distillazione installato sul
reattore (vedi indicazioni in Fig. 5). Queste acque di raf-
freddamento vengono scaricate in fogna tramite canale.
Dopo circa 1 ora, il reattore raggiunge la temperatura di
innesco della distillazione dell'azeotropo {(miscela costituita
essenzialmente da xilene e acqua, con temperatura di distil-
lazione inferiore a quella dei due componenti puri. Xilene
ed acqua sono praticamente immiscibili allo stato liquido.
La miscela contiene pure del glicol etilenico trascinato).
L'operaio controlla la temperatura del reattore d'idrolisi
su un registratore a quadro esistente vicino ai due reattori
{come si & gia detto, uno & quello in cui sta avvenendo
I'idrolisi alcalina, I'altro & quello che sard utilizzato per
la successiva acidificazione - Reattore di acidificazione); apre
la walvola sul collettore a valle del barilotto di separazione
e quella di riciclo sul reattore {vedi il dettaglio in Fig. 3,
facendo riciclare il distillato per circa 20 minuti.

Gli scarichi del collettore a wvalle del barilotto di* separa-
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— 1 scarico acqua - glicol etilenico (che va in fogna), usato Ate st
anche per lo scarico dello xilene nel suo contenitore di install
ricupero; ridutte
— 1 scarico glicol etilenico (che porta al suo contenitore valle ¢
di recupero da 1.000 lieri); ,
— 2 scatichi ciecati (che venivano usati durante la pro- L,’“P“
duzione di terpenile ed antranilati). Pprano

L’operaio turnista, dopo il suddetto riciclo di 20 minuti & 3 !
dell’azeotropo, chiude sia la valvola di riciclo sul reattore 1l g]IG
che quella del collettore a valle del barilotto. Procedendo FET €8
con il riscaldamento mediante regolazione manuale dells 5910
valvola ingresso vapore, lascia riempire di distillato il ba- _E]{‘-“?l‘-‘
rilotto di separazione. L'acqua e lo xilene condensati nel M8 .
barilotto si smiscelano in due strati: lo xilene per la sua PST

minore densiti nello strato superiore, I'acqua in quello Il vuo
infetiore, zlone ¢
Aperta, allora, lIa valvola sul collettore e quella di scarico ™M H
acqua (acqua contenente fino al 15% di glicol etilenico)® SUG
l'operaio invia la stessa nel canale esistente sul pavimento La ter
per il convogliamento acque reflue (lo stesso delle acquealla fi
di lavaggio piano di lavoro-pavimento). Da una spia esi-a circa
stente sotto il barilotto prima della valvola del collettore, della ¢
P'operaio osserva quando termina di scaricare 'acqua: a2 L'inna
questopunto chiude la valvola di scarico acqua e decide a l'opers
proptio parere, in base alla temperatura. dello sfiato del uscent
barilotto di separazione {valutata appoggiandovi una mano), essere
se riciclare nel reattore lo xilene contenuto nel barilotto po sta
{aprendo la valvola di riciclo sul reattore) oppure se spur-apre n
garlo nel contenitore di recupero xilene (aprendo la val vapore
vola di scarico xilene), 5 disrills
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Durante la reazione di idrolisi e fino al suo esaurimento, a
15 minuti circa di spurgo acqua seguono mediamente 15
minuti di spurgo a riciclo solventi.

Quando si sono spillati circa 800 litri di distillato, conte-
nenti circa il 15% di glicol etilenico e acqua proveniente
dalla idrolisi e dalla condensazione del glicol etilenico a di-
tri- ¢ polietilenglicoli, non si ha pih formazione di due
strati nel-barilotto di separazione e si ritiene cosi ultimata
la reazione di idrolisi del Tew. Si distilla allora il rima-
nente xilene, inviando il distillato nel contenitore di re-
copero da 1.000 litri, Questo distillate contiene anche una
certa quantitd di glicol etilenico che pure forma azeotropo
con lo xilene,

A circa 150°C, osservati al registratore a quadro, cessa pra-
ticamente la distillazione dello xilene e 'operaio turnista
inizia, a questo punto, il recupero del glicol etilenico. A
questa fase della preparazione del Tcr si sono raggiunte
girca le ore 17 oppure 19, a seconda degli inconvenienti
di lavorazione incontrati dall'operaio. Per esempio, data
l'assenza di strumentazione di controllo del riscaldamento,
a seguito dell’apertura della valvola del vapore con apporto
di calore maggiore del necessario, pud aversi ebollizione
violenta con trascinamento di cristalli di Tce che vanno
ad intasare il condensatore per cui si richiede una aggiunta
e riciclo di xilene sul condensatore, per riportare il Tce
nel reattore.

1A Distillazione e ricupero del glicol etilenica’

Per queste operazioni I'operaio procede nel seguente modo:
chiude la valvola sul collettore a valle del barilotto, apre
la valvola di riciclo sul reattore, chiude la valvola di sfiato
sul barilotto, apre pian piano la walvola del vapore a 6

Ate sugli eiettori (a tre stadi) di porcellana per vuoto fino,

installati sull'impaleato (il vapore & portato a 3 Ate tramite
riduttore) e quindi apre l'acqua sull’eiettore ad acqua a
valle dei tre eiettori di porcellana (I'acqua perviene tramite
pompa a pressione superiore a quella di rete).

L'operaio applica al reattore d'idrolisi il vuoto fino, pian
piano e manualmente (valvola sul barilotto, vedi Fig. 5)
e si inizia cosi la distillazione del glicol etilenico.

Il glicol distillato e condensato viene riciclato nel reattore
per circa 5 minuti, quindi, aperta la valvola sul collettore
sotto il barilotto, attaccata la pompa di asportazione del
glicole e aperta la valvola di scarico del glicol etilenico, si
inizia il travaso dello stesso nel contenitore da 1.000 litri
per il suo recupero.

Il vuoto fino applicato al reattore d'idrolisi per la distilla-
zione del glicole oscilla da una pressione residua di circa 20
mm Hg all’inizio della distillazione fino a 60-70 mm Hg
al suo termine.

La temperatura di distillazione inizia da quella raggiunta
alla fine di distillazione xilene (circa 140-130°C) e giunge
a circa 175°C (lettura sul registratore a guadro al termine
della distillazione del glicole).

L'innalzamento della temperatura & regolato, a parere del-
l'operaio turnista, in base al flusso di glicole condensato,
uscente dal barilotto di separazione, Questo flusso deve
essere mantenuto tale da terminare la distillazione nel tem-
po stabilito e cid avviene con l'intervento dell’operaio che
apre man mano, manualmente, la valvola di ingresso del
vapore a 12 Ate nella camicia del reattore. Alla fine della
distillazione quest’ultima valvola & tutta aperta.

Si sono raggiunte, con queste ultime operazioni, le ore
22.24.

2  Reazione di acidificazione

Terminata la distillazione del glicole l'operaio chiude la
valvola del vapore di riscaldamento a 12 Ate,

Il turnista aveva fatto pervenire nel reattore di acidifi-
cazione adiacente a quello di idrolisi circa 3.000 litri
di acque recuperate dai lavaggi della preparazione prece-
dente. Queste acque vengono travasate da un serbatoio di
stoccagpio. Mantenendo il reattore d'idrolisi sotto wuoto,
l'operaio apre la valvola di aria compressa a 4 Ate sul
reattore d'acidificazione, mettendolo in leggera pressione
(regolata manualmente attraverso la valvola d'ingresso del-
l'aria compressa).

Quindi il turnista apre lentamente la valvola di collega-
mento dei due reattori, dopo aver precedentemente aperto
'acqua di raffreddamento in camicia del reattore di idrolisi.
Questa operazione & delicata, in quanto si ha forte sviluppo
di vapore d'acqua, data la temperatura ancora elevata della
massa idrolizzata, nonostante il raffreddamento del reat-
tore d’idrolisi per mezzo dell’acqua in camicia.

Trasferiti in guest'ultimo i 3.000 litri di acque di lavag-
gio di recupero, l'operaio stacca il vuoto chiudendo la val-
vola del vapore agli eiettori di porcellana e quella dell"ac-
qua all'eiettore relativo; chiude I'aria compressa al reattore
d'acidificazione, apre il vapore all'siettore prevacuatore per
mettere quest’ultimo reattore sotto vuoto, apre infine |'ac-
qua di raffreddamento in camicia per quest'ultimo reattore.
Tolto il vuoto al reattore d'idrolisi e messolo in leggera
pressione aprendo la valvola dell'aria compressa, I'operaio
turnista scende sotto 'impalcato, apre la valvola di colle-
gamento tra i due reattori (vedi Fig: 5) e trasferisce nel
reattore d’acidificazione la massa di triclorofenato sodico
con l'acqua di diluizione. Al termine dell'operazione chiude
le valvole di fondo per il collegamento.

A questo punto mette sotto agitazione il contenuto del
reattore di acidificazione e, tramite telefonata al Reparto
F, fa pervenire acido cloridico in soluzione al 339% (sotto-
prodotto del Reparto F) per l'acidificazione dei prodotti
di reazione. Infatti presso il Reparto F & installato un ap-
posito serbatoio per l'acido cloridrico al 33%; alla tele-
fonata del turnista del Reparto B, un operaio del Reparto
F apre la valvola del serbatoio di acido cloridrico, le valvole
prima e dopo la pompa di trasferimento e avvia la pompa
di trasferimento dell'acide, Al quddre del Reparto F &
inserita la pulsantiera della’ pompa dell’acido. Ad acidi-
ficazione avvenuta la pompa di trasferimento acido & spenta
dal Reparto B: si ha accensione della spia a quadro nel
Reparto B quando l'operaio del Reparto F inserisce la
pompa e viceversa si ha accensione della spia nel Reparto
F quando viene disinsetita la pompa dal Reparto B.
L'acido pervenuto nel reattore di acidificazione opera la
trasformazione del fenato in triclorofenclo: 'operaio con-
trolla 'andamento della acidificazione artraverso una « mi-
sura » del pH effettuata « immergendo un bastone nella
massa sotto agitazione ed, estrattolo, appoggiandolo ad una
cartina indicatrice universale ». Questa operazione & pil
volte ripetuta sino ad indicazione pH = 3 da parte della
cartina. Durante 'operazione di acidificazione, il corrispon-
dente reattore & raffreddato dall'acqua in camicia, dato che
la reazione & notevolmente esotermica. In assenza di stru-
mentazione |'operaio turnista controlla lo sviluppo di calore
della acidificazione, chiudendo pitt o meno la wvalvola di
immissione della soluzione di acido cloridrico.
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. Separazione del TCF

A questo punto della lavorazione l'operaio turnista stacca
I'agitazione nel reattore di acidificazione, lasciando decan-
tare la massa per circa 10 minuti: il TcF separatosi al fondo
& fuso e va trasferito nel reartore di idrolisi per i successivi
lavaggi e trattamenti.

A tale scopo, aperta la valvola dell’aria compressa nel reat-
tore di acidificazione (regolazione manuale della pressione),
collegato il reattore di idrolisi al vuoto del prevacuatore
{aperrura della walvola sul harilotto di separazione), I'ope-
raio turnista scende sotto 'impalcato e mette in collega-
mento i due reattori con I'apertura delle valvole di fondo,
trasferendo cosi il TcF fuso nel reattore d'idrolisi. La fine
del trasferimento del TcF & osservata da spia che si trova
prima della valvola di fondo del reattore di acidificazione:
infatti al sopraggiungere delle acque acide-saline contenenti
sostanze organiche disciolte e disperse, si osserva un cam-
biamento di colorazione visibile alla spia da scuro a chiaro-
rossastro. Le acque acide-saline rimaste nel reattore di aci-
dificazione, vengono dall'operaio scaricate in fogna tramite
apposito canale, dopo aver chiuso le valvole di collega-
mento al reattore d'idrolisi,

A questo punto iniziano i lavaggi del Tcr grezzo; per que-
sto, tetminato lo scarico in fogna e chiusa quindi la valvola
sul collettore di smistamento e la valvola di scarico acqua,
I'operaio risale sull'impaleato e apre la valvola di linea
acque di lavaggio sul reattore di idrolisi, quelle prima e
dopo il contalitri, nonché la valvola di intercettazione ac-
qua ai due reattori. In questo modo l'operaio fa pervenire
niel reattore d'idrolisi (sotto agitazione) circa 700 litri di
acqua di lavaggio del Tcr: dopo circa 10 minuti di agita-
zione, lascia decantare la massa per altri 10 minuti. 5e la
temperatura tende a scendere sotto i 70°C durante questa
operazione (temperatura letta al registratore a quadro), I’
operaio riscalda la massa aprendo un poco la valvola del
vapore in camicia. Al termine di questa decantazione, si
trasferisce il Tcr fuso nel reattore di acidificazione, met-
tendo in depressione quest’ultimo (solita apertura di val-
vola al prevacuatore sull'impalcato) e in leggera pressione
il reattore di idrolisi (solita apertura aria compressa sul-
I'impalcato) e aprendo quindi le valvole di fondo di colle-
gamento dei due reattori, situate, perd, sotto l'impalcato.
Il controllo della fine del trasferimento Tcr & effettuaro
tramite spia {vedi sopra). Si chiude allora la walvola di
fondo del reattore di acidificazione, si apre quella sul col-
lettore di smistamento e quella sulla linea che va al ser-
batoio di acque lavaggio, svuotando in questo il contenuto
in acqua di lavaggio del reattore d'idrolisi.

Con questa sequenza di operazioni, 'operaio turnista ese-
gue altri sette lavaggi, recuperando ogni volta le acque di
lavaggio nel serbatoio di recupero da 7.500 litri. D’altra
parte con gquesto numero di lavaggi, le acque dell'ultimo
si trovano nel reattore di acidificazione e il triclorofenoclo
fuso in quello di idrolisi.

L'operaio aggiunge, a questo punto e tramite vuoto, altra
acqua di lavaggio, prelevata dal serbatoio di recupero ac-
qua, nel reattore di acidificazione, sino a raggiungere circa
3,000 litri. Si prepara cosl questo reattore per la successiva
diluizione e ratfreddamento della massa di reazione d'idro-
lisi delle produzioni successive di Tcr (vedi all'inizio del
punto @ -Reazione di acidificazione). 5i tenga presente che
le acque di lavaggio, recuperate in apposito serbatoio, ven-
gono periodicamente trattate ( se occorre anche durante la
reazione di idrolisi) nel reattore di acidificazione con circa
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50-100 litri di xilene fresco per recuperare il TcF presente
nell’acqua. La soluzione xilenica viene utilizzata nelle nor-
mali lavorazioni, mentre le acque residue si eliminano in
fogna tramite canale.

@ Purificazione del TCF grexzo attraverso distillazione k

1l TcF grezzo fuso rimasto nel reattore di idrolisi dopo I'ul-
timo lavaggio, viene inviato dall'operaic turnista, aprendo
la valvola dell’aria compressa, al serbatoio di reparto per
lo stoccaggio. Per questo |'operaio scende sotto l'impalca-
to, apre la valvola di fondo del reattore d'idrolisi, quella sul
collettore di smistamento, quella di linea al serbatoio di
stoccagpio e infine quella sul serbatoio. Le linee di trasfe
rimento Tck e quelle inerenti alla successiva distillazione
s0no tutte incamiciate con circolazione di acqua calda (pro-
dotta con scambiatore a fascio tubiero acqua-vapore oppure
riscaldata in circuito chiuso con resistenza elettrica); ana-
logamente dicasi per i serbatoi, le pompe, le valvole e le
spie. Il riscaldamento & necessario per evitare la solidifica-
zione del TcF fuso (pf. 63-65°C) .

L'apparecchiatura di distillazione consta di una caldaia in
nichel, di una colonna a ricadere riempita di anelli PaL
pure in nichel, di un deflemmatore in testa alla colonna, di 4
un condensatore a serpentino e successivo barilotto di rac ]
colta. Lo schema del distillatore & riportato in Fig. 6. =
L’apparecchiatura & regolabile per guanto riguarda la tem k!
peratura del deflemmatore e del condensatore, a mezzo d
dispositive, aggiustabile a quadro, che permette di otte

nere acqua alle temperature desiderate per scambio ter

mico con vapore in fascio tubiero e cid al fine di control -

lare la condensa in deflemmatore e condensatore,

Inoltre & regolabile, tramite un dispositivo pure aggiustap.

Sle

bile a quadro, il tempo durante il guale i vapori di Tck dg 1%
che si frazionano nella colonna e nel deflemmatore, riflus
sano in caldaia, rispetto al tempo in cui invece passano a
condensatore e si trasformano in TcF fuso che viene aspor

tato dalla pompa. Con quest’ultimo dispositivo si regols :
in definitiva, il rapporto di riflusso. 400 litr

Detto questo vediamo le operazioni effettuate dall’operaiie code ¢
turnista addetto alla distillazione. della di
Accertatosi che siano chiusi tutti gli sbocchi della caldaisi trova
di distillazione, applica il vuoto all'apparecchiatura, aprendA quest,
il vapore a 12 Ate sui tre eiettori in serie per vuoto findaia, age
e anche la valvola sul barilotto a spia, a valle del condenl2 Ate,
satore del distillatore. & ri

Il caricamento in caldaia del Tcr grezzo si controlla attr20 mm |
verso una spia posta sulla stessa; guando il prodotto arrivPerature
a livello della spia (riempimento 8/10 del volume del® il rapy
caldaia, pari a circa 1.800 litri) 'operaio chiude la valvcpria dist
di ingresso TcF in caldaia e quella sul serbatoio stoccaggsidue in
Tcr. Quindi apre gradualmente il vapore di ris«c‘ﬂ]dameniﬁsﬁut‘l'ﬂ_
caldaia, a 12 Ate, nonché il circuito di raffreddamento son di,
acqua fredda del serpentino del condensatore. nenti:

Inizia cosi la distillazione, sotto wvuoto, dell’acqua conin grada
nuta nel Tcr grezzo. L'operaio appena si accorge, attibe condi
verso la spia del barilotto a wvalle del condensatore, « tes
I'acqua sta distillando, apre la valvola sotto la spia e 81 quadro|
cende la pompa che invia questo distillato a un serbatojuadro),
recupero acqua ¢ code di distillazione (per queste ultiml’ora. Le
vedi pilt avanti). Durante la distillazione dell’acqua, I'opgio teste
raio osserva la temperatura (registrata a quadro) in tesl’operaio,
all'impianto, temperatura che deve essere intorno a 70%ola di in
In genere viene distillata una quantitd d'acqua pari a 20ton le se
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Fig. 6. Schema della apparecchigtura di distillazione usata
alla ICMESA per la « purificazione » del TCF.

400 litri, che wviene raccolta nel serbatoio recupero acqua
loperaiol e code di distillazione, della capacitd di 5.000 litri. La fine
\della distillazione dell’acqua & controllata dalla spia che
, caldaial si trova a valle del barilotto,
aprendo A questo punto loperaio aumenta la temperatura in cal-
oto finoldeia, agendo manualmente sulla valvola ingresso wvapore a
conden- 12 Ate, mentre il vuoto, procurato dai tre eiettori in serie
{e rilevato da un manometro a U a mercurio, sale a circa
Ila attra-20 mm Hg. Inoltre regola manualmente a quadro le tem-
+o artivaperature di condensa del deflemmatore e del condensatore
me dellae il rapporto di riflusso. Incomincia cosi la vera e pro-
s valvolapria distillazione del Tcr nelle fasi « teste-puro-code-re-
toccaggl siduo in caldaia ». Va tenuto presente, al tiguardo, che la
ldamentodistillazione del TcF grezzo, controllata nel modo suddetto,
nento adnon da, nelle sue fasi, separazione completa dei compo-
menti: ogni fase del distdllato contiene impurezze, magari
sa contedn prado diverso ma sempre presenti.
ge, attrale condizioni operative della distillazione del TcF per la
tore, chefase « teste » sono: temperatura in caldaia 155°C (rilevata
pla € ac quadro), nella testa della colonna 110-120°C (rilevata a
serbatoicquadro), durata della distillazione teste circa tre guarti
te ultimed'ora. Le teste sono raccolte in apposito serbatoio stoccag-
ua, Vopelgio teste di 3.000 litri,
} in tcg:g'nptraiu, ultimata la distillazione delle teste, apre la val-
y a 70°Chola di invio Tcr « puro » all'infustaggio, il quale avviene
ari a 200gon le seguenti modalitd: i fusti stoccaggio da 200 litri

-

cad. vengono messi manualmente su una bilancia, al di
sotto dello spurgo del TcF pure fuso, uscente a circa 80°C.
Coassialmente a tale spurgo & montata una bocchetta colle-
gata a un ventilatore che serve ad asportare i fumi di Tcr
mentre avviene l'operazione, inviandoli all'esterno del ca-
pannone del Reparto B. Questo sistema & inadeguato sia
per l'operaio che infusta, chie resta comunque esposto ai
vapori, sia per coloro che ricevono i vapori effluenti all’
esterno.

Durante la fase distillazione « TcF puto » 'operaio con-
trolla a quadro che la temperatura in caldaia si mantenga
intorno ai 170°C (agendo manualmente, se occorre, sulla
valvola invio vapore a 12 Ate) e che la temperatura in
testa alla colonna resti sui 120-125°C, (agendo sul dispo-
sitivo di regolazione della temperatura del deflemmatore
e del condensatore).

Quando 'operaio ha spillato circa 5 fusti di « TeF puro »,
preleva un campioncino {in una boccetta di vetro) da in-
viare ad analisi gas-cromatografica e, avuta comunicazione
che i polietilenglicoli superano 19, inizia la distillazione
delle « code ».

Chiude allora la valvola sullo scarico per l'infustaggio, apre
la valvola sul serbatoio acqua e code di distillazione, apre
ulteriormente la walvola per il vapore in caldaia (al termine
della distillazione questa valvola & tutta aperta, con una
temperatura massima in caldaia di circa 180°C e quella in
testa alla colonna di 120-125°C), chinde infine l'acqua
calda al deflemmatore e il temporizzatore, eliminando il
periodo di riflusso.

Nelle condizioni di massima tempetatura in caldaia e sotto
vuoto di 20 mm Hg, Poperaio ossetva dalla spia sotto
il condensatore quando finisce la distillazione. Chiude al-
lora il vapore a 12 Ate al serpentine di riscaldamento cal-
daia e ai 3 eiettori di vuoto fino, apre la valvola di sfiato
sul barilotto, spegne la pompa recupero dei distillati (tra-
mite pulsantiera attigua alla pompa stessa), chiude la val-
vola sul serbatoio acque pitt code di distillazione e le val-
vole sotto il barilotto ¢ dopo la pompa. La durata di una
distillazione di Teor farta avvenire nel modo descritto, &
di circa 18 ote.

A questo punto il turnista, preso un supporto apposito con
2 ruote e gancio, avvicina alla caldaia il « maiale » %, at-
trezza la valvola di fondo della caldaia con manichetta re-
sistente ad alte temperature e la collega alla valvola di
carico del maiale, apre le valvole e fa defluire i residui
della distillazione nel maiale, osservando dalla spia sulla
caldaia quando termina lo scarico. Terminata |'operazione
chiude la walvola sul fondo della caldaia, lasciando cosi
I'apparecchio di distillazione « pronto » per la successiva
operazione, senza pulizia in caldaia,

A guesto punto Poperaio turnista ripone la manichetta e
preso un « boccaccetto » {boccetta di vetro a collo largo
con tappo a vite) da 100 om® preleva dalla valvola di fondo
del maiale un campione da inviare alla gas-cromatografia
per il controllo del contenuto in TcF (se la distillazione si
& ben svolta non deve essere superiore al 15%). Quindi
sposta manualmente il maiale con P'attrezzo precedentemen-
te descritto fuori dal reparto dove un carrellista del re-
parto « forno bruciatore rifiuti di fabbrica » lo porterd
tramite carrello al reparto sopraddetto perché i residui ven-
gano bruciati (assieme a quelli di lavorazione di altri re-
parti) con metano, nel forno inceneritore.

Ogni tanto l'operaio fa un prelievo di campione in boc-
caccetto da 500 cm® dei residui che viene inviato in Sviz
zera alla Givaudan per analisi delle « impurezze ».
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Operazioni periodiche discontinue nella produzione di TCF
alla ICMESA

Le teste di distillazione (contenenti per la maggior parte
Tecr, pit dell'1% di Dcr, 2,5-diclorafenolo derivante dal-
I'idrolisi delle impurezze contenute nel TcF di partenza e
un'imprecisata quantitd di prodotti formatisi durante la
produzione di TcF) vengono ridistillate nello stesso distil-
latore del TcF grezzo e i prodotti ottenuti classificati come

segue:

1* frazione teste (circa 2-3% Dcr):

2* frazione (citea 1-29% Dcr):

3* frazione « TcF puro ».

La 3* frazione viene raccolta assieme agli altri fusti di tri-
clorofenclo prodotto.

Quando la quantitd di ogni singola frazione permette di
effettuare una carica del distillatore, si procede ad un ul-
teriore frazionamento della 1* oppure 2* frazione caricata
nel modo seguente:

il primo fusto di distillato viene immagazzinato come « te-
ste cattive » contenenti fino al 109 di Dcr, il resto della
distillazione wiene ancora suddiviso in tre frazioni di cui
I'ultima & considerata « TcF puro » e immagazzinata con
il resto della produzione di Tcr., Le altre due frazioni
vengono stoccate assieme ai corrispondenti distillati delle
precedenti distillazioni delle teste o frazioni di esse.

A partire dal marzo 1973, da queste molteplici ridistilla-
zioni sono stati raccolti circa 10.000 kg. (50 fusti) di
« teste cattive », mai alienate.

I residui di queste distillazioni discontinue restano in cal-
daia e vengono mescolati alle successive cariche, anche a
quelle di Tcr grezzo.

L’altra operazione discontinua riguarda le code di distil-
lazione del TcF: esse miste ad acqua vengono inviate pe-
riodicamente al reattors di idrolisi 0 a quello di acidifica-
zione per estrarre, previa aggiunta di ulteriore acqua, i po-
lietilenglicoli. Sotto agitazione guesti componenti vengono
infatti sciolti in acqua, ottenendosi dopo decantazione due
fasi: linferiore organica, costituita da code di TcF senza
polietilenglicoli, & inviata al serbatoio di stoccaggio del
Tecr grezzo, mentre la superiore acquosa viene eliminata
in fogna attraverso canale.

Le ragioni delle varianti adottate nel processo [CMESA

Il reattore di idrolisi alcalina per la preparazione del Tcr
alla TcMESA era un normale Star-Lerict, utilizzato anche
in altri tipi di produzioni chimiche. MNel caso specifico
€550 era stato usato per precedenti produzioni (terpenile e
antranilato) che avvenivano nello stesso reparto e « ricon-
vertito » per la sintesi di Tcr.

Confrontando la procedura adottata dalla IcMEsA per la pre-
parazione del TcF con quella del brevetto Givaudan, si no-
tano varianti che riguardano principalmente i rapporti tra
solventi e Tce (inferiori*per la IcMEsA) e I'anticipazione
della distillazione dei solventi, a cui si provvede, nel pro-
cesso IcMESA, durante e in immediata sequenza con 'idro-
lisi alcalina, _

Il brevetto Givaudan segnala che l'impiego di minor quan-
titd di glicole « & causa di bassa resa e qualita del Tcr »
e indica il minimo raggiungibile nel 60% del valore otti-
male consigliato, che si riporta in Tab. IL.

Nella produzione del Tcr all'lcmEsa si va ben al di sotto
di questa soglia: infatti anche considerando la quantita di
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xilene utilizzato (lo xilene non & previsto dal breverto
Givaudan ma, come solvente inerte, dalla sua wariante
presente nel brevetto Ringwood Chemical Corp.) i rapporti
molari (xilene 4 etilenglicole : Tee : Na OH sone di
49: 1: 3,0 contro 12 (etilenglicole): 1: 2,25 del bre-
vetto. Si tenga presente che il rapporto molare IcMESA,
solventi : Tcs, pud venire ulteriormente diminuite durante
lidrolisi alcalina, a causa della distillazione di parte dei
solventi nel corso della reazione (vedi punto 1 di Fig. 4).
Certo l'etilenglicole costa, costano le operazioni di stoccaggio,
trasferimento dello stesso e la manutenzione, mentre usan-
done minor quantitid si riduce il personale addetto, si ac-
corciano i tempi complessivi di lavorazione, si riducono
i consumi energetici e i servizi.

Non si dimentichi, inoltre, che adoperando meno solventi
si aumenta lo spazio utile nel reattore, il che permette 'im-
piego di maggior quantiti di reagenti Tce e NaOH, per
ottenere pilt TcF a paritd di volume di riempimento del
reattore per ogni carica,

Insomma la « produttivitd specifica » del sistema aumenta
e con essa il profitto,

Il brevetto Givaudan non prevede lallontanamento del
glicole appena ultimata 1'idrolisi alcalina e prima della aci-
dificazione. In esso il recupero dell'etilenglicole si effettua
dopo Pacidificazione e dopo il completo. allontanamento del
Tcr per estrazione con benzene.

Anche per questa operazione l'aumento del profitto attra-’
verso una maggiore « produttivitd specifica » sta alla base
della variante Icmesa. Infatti Danticipazione della distil-®
lazione del glicole nel processo IcmEesa, consente il recu-’
pero di questo solvente puro dalla stessa apparecchiatura
di reazione con lieve variante per ['apporto energetico (il
reattore & gia caldo). Recuperare il glicole come previsto
dal brevetto significa adoperare una colonna di fraziona-
mento in apposito distillatore, consumare pil energia, al-

; e s, Nature
lungare i tempi di recupero del solvente e impiegare una ; :

iore forza lavoro per seguire sia questa distillazione e
flhi:ﬁ?l completamento della lavorazione del Tcr. Si aggiun: m&;ﬁ
ga che operare come all’TcMEsA vuol dire ridurre 1 lavaggi sacrifs
(e quindi i tempi) nei confronti di quanto previsto dal A T
brevetto Givaudan. Fitois
La walutazione complessiva delle modifiche apportate dal- TR
I'lcmEsa al brevetto Givaudan permette di formulare le o g
Seguenti Osservazioni: el B

1} La minor quantitd di etilenglicole ¢ comunque di sol perj
venti, ha ridotto il « volano termico », rendendo possibill {omicid;
ampie fluttuazioni della temperatura della massa di reazio- inquinar
ne, difficilmente controllabili, data anche la quasi inesi pud not
stente strumentazione. cal, suec
2) Dato che si deve ultimare la distillazione del glicole nare i &
prima di passare alla acidificazione, il triclorofenato sodico possibils
rimane a temperature clevate per un periodo maggiore di clavi e
quello previsto dal brevetto Givaudan. E’ noto che la 2,3, tano cor
7.8 tetracloro-dibenzo-p-diossina, Tcob, si forma dal triclo- incontre
rofenato sodico a temperature superiori ai 153°C (vedi C.A. infatti 1
vol. 82, 1155667 (1975)). Ne viene che il processo IcmEsa Quando
produce TcF in cui & presente una maggior quantita dila situa
diossina, mentre aumenta considerevolmente il rischio del all’Tenn
la formazione di notevoli quantita di questo potentissimoelimina:
veleno. sicurezz
3) La rigiditi del sistema chimico, conseguente alla diffi- Non si
colti di controllare i parametri termici da cui dipende s revole 1
formazione della Tcop e il possibile innesco di reazioni eso fevolme
termiche incontrollabili (ad esempio i ricercatori della FinePill di
Chemicals Units of Coalite, in un lavoro pubblicato sy8Pparec
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Nature del 1971, si riferiscono alla decomposizione del 2-
idrossi-ctossido di sodio, NaOCH-CH:OH), aumenta la
possibiliti di « esplosioni ».

(Queste osservazioni mettono in evidenza che I'TcmEesa
sacrificava sull'altare del profitto la sicurezza e la salute
dei lavoratori e delle popolazioni presenti nel «suo» ter-
ritorio,

Il tentativo di ridurre radicalmente i costi di produzione,
condiziona la stessa attivitd di ricerca delle multinazionali,
nel senso della scelta ad operare in condizioni sempre pit
pericolose e aumentare gquindi il rischio di « incidenti »
{omicidi « banchi », infortuni sul lavore, malattie da lavoro,
inquinamento e avvelenamento del territorio ece.). Infatti si
pub notare che i brevetti Ringwood Chemical e Dow Chemi-
cal, successivi a quello Givaudan, tendono a ridurre ed elimi
nare i solventi nella produzione del TcF, a ridurre il pin
possibile 1 tempi, usando tecnologie piti pericolose (auto-
clavi ¢ reattori in pressione ad alte temperature). Aumen-
tano cosi 1 tischi della formazione di diossina e di reazioni
incontrollabili (I'alta temperatura e pressione favoriscono
infatti la formazione di diossina e di reazioni incontrollabili),
Quando questa attivitd di ricerca si traduce in produzione,
la situazione si aggrava maggiormente, se, come & successo
all'TcMEs s, si riducono ulteriormente i costi attraverso la
eliminazione delle pili elementari misure di strumentazione,
sicurezza e prevenzione,

Non si dimentichi che, in periodo inflattivo, la pit fave-
revole vendita all’estero della produzione fa aumentare no-
tevolmente i profitti se l'impianto & « tirato » a produrre
pit di quello per cui era stato progettato, in termini di
apparccchiatura e forza lavoro.

Questo tipo di logica, considerata pur all'interno di un
sistema capitalistico, dimostra come la politica della multi-
nazionale, nella produzione di sostanze ad alto rischio e
tossicitd, tenda solo e soltanto alla massimizzazione di un
superprofitto,

Draltra parte il padrone sia pubblico che privato, una volta
che abbia scelto di effettuare lavorazioni ad alto rischio
e nocivita, si scontra con il peso che ha ed avrd sempre pinn
il movimento operaio e progressista nella lotta per la si-
curczza e la salute.

Questo scontro impone tempi molto stretti a coloro che
realizzano  queste produzioni a scopo di profitto: come
artivarei se non riducendo all’osso gli investimenti, taglian-
do drasticamente sulle spese di ricerca per i controlli tec-
nologici, per la eliminazione di tutte le fonti di inguina-
mento e tossicita delle produzioni, riducendo la mano d'ope-
ra in numero e in specializzazione, imponendo il segreto
sulla produzione ad alto rischio, « contando » sul benevolo
comportamento delle istituzioni a livello politico, tecnico,
amministrativo e legislativa?

Una volta deciso di produrre certe sostanze secondo la lo-
gica del profitto, non sil pud che procedere in un certo
modo, guello della Icmesa-Givaudan-Hoffmann-La Roche.
Lo testimoniano del resto gli « incidenti » legati alla pro-
duzione del Tcr, avvenuti non solo in Ttalia, ma in Usa,
Olanda, Germania Ovest e Inghilterra.

In Iralia, pur essendo permesso nei fatti dalle istituzioni
che il padrone oltre che ladro diventi ladrone, la capacita
di organizzazione, analisi, proposizione in positivo e lotta
del movimento operaio e progressista, rende ancora pii
impellente I'esigenza di ridurre i tempi e i costi per realiz-
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zare il piti citato superprofitto. In questa logica il « coef-
ficiente di rischio » di una produzione tende all'infinito e
quindi alla certezza dell's incidente ».

Un « coefficiente di rischio» & previsto anche per una
produzione che abbia le sue regole nel sociale. Epperd la
wrels della sicurezza e della salute dei lavoratori e delle
popolazioni & in questo caso essenziale, Su questa base &
necessario, allora, impiegare investimenti adeguati e pro-
grammati, sviluppare la ricerca di base, applicata e tecno-
logica, realizzando le condizioni operative di sicurezza e
prevenzione, ampliare la base occupazionale e accrescerne
la qualificazione, effettuare produzioni socialmente utili e
dimostrate preventivamente non nocive, promuovere l'in-
formazione, la cultura, la partecipazione alla gestione e al
controllo, attraverso i canali che la classe operaia e le
masse popolari stanno sviluppando. Sulle basi del sociale
le regole per produrre non possono che essete quelle che
hanno come obiettivo il raggiungimento di un « coetficien-
te di rischio » zero,

Che produceva ICMESA e come

Sino al 10 luglio 1976 lavoravano presso la IcMEsA-Gi-
vandan-Hoffmann-La Roche, 97 operai, 7 lavoratori discon-
tinui, & qualifiche speciali, 44 impiegati, 3 dirigenti, Inol-
tre circa 30 lavoratori delle imprese appaltatrici CiF, Corn,
Pint, GALLIANT (subappalto Migliaracchi) dei settori mec-
canico, carpenteria, rispettivamente edile.

Mentre ¢ possibile dare un quadro dettagliato delle carat-
teristiche della forza lavoro per 'lcmEsa, non si pud dire
altrettanto per le ditte appaltatrici, se non che il numero
dej lavoratori poteva anche essere superiore alle 30 unitd
a seconda delle « esigenze » di produzione della TcMESA.
I dati relativi agli operai della IcmESA sono presentati nel-
le Tabb, VI e VII, per quanto riguarda la loro distribu-
zione nei vari Reparti; nella Tab. VIII per i dati generali
e in quella IX per gli operai discontinui,

Emergono da questi dati i seguenti punti: l'eti media de-

niti media di fabbrica di circa 7 annj (limiti < 1-29). Se si
esaminano in dettaglio i dati relativi all'etd (8 operai hanno
una etd superiore ai 60 anni) e di anzianita di fabbrica,
si nota che a fronte di una elevata etd anagrafica corri-
- sponde spesso una bassa anzianitd di fabbrica, il che com-
, porta un rinnovo di forza lavoro spostato sulle etia pit
elevate, Questo andamento all’interno di una situazione
economica che produce un alto tasso di disoccupazione, in
particolare giovanile, fa pensare tra le altre ipotesi che il
rinnovo della forza lavoro e la sua sostituzione con lavora-
| tori anziani {che hanno maggior difficoltd nel trovare un
posto di lavoro) sia causata dall’alta nociviti nella produ-
gione della IcMESA.
Per valutare I'adeguatezza dell'organico degli operai e la
cortispondenza tra categoria e mansioni da loro svolte, &
interessante analizzare la situazione del Reparto B dove si
produceva il Tcr. Presso questo Reparto B operavano 7
operai, di cui 6 sui tre rurni (6-14; 14-22; 22.6) dalle 6 del
lunedi alle 6 del sabato in modo continuativo, ad eccezione
delle feste infrasettimanali, e uno a giornata. La lavora-
zione veniva realizzata su due posizioni di lavoro per turno,
una alla reazione, acidificazione, lavaggi e 'altra alla distil-
lzzione del TcF grezzo, in due locali separati (vedi Fig. 7),
ciascuno con lavorazioni da effettuarsi su piani diversi (im-
palcati).
Sulla base dell’orario di lavoro contrattuale, dell'assentei-

11 [

A

to B duu‘?

gli operai & di circa 40 anni (limiti 17-63), con una anzia-

Tab. VII. Dati relativi alle qualifiche speciali dell'lCMESA,
= & T C ‘@ B8 a
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e=8Z E-g §.... =T B=
8 45 1325
Tab. VIll. Dati generali relativi agli operai della ICMESA.
Etd media Anzianita
Dati Totale operai operai di media di fab.
generali M. abbrica tutti operai
{Anni) [Anni]
a7 39,7 T.1
Tab. IX. Dati relativi agli operal discontinui dell'TCMESA.
= L £ T o E_E c
g2 = ET Categoria T GO
% E‘g. £ 5§ contrattuale S_ Exo
= - = — —
L1t 0133 o1 083
& °82Z T2 I3 CSClcDbEGES F55<
56 T X
a7 2 X
Vigilanza -
Portineria 5 51 5 x a4.3 56
50 4 x
49 2 X
Autisti 2 52 13 X AT 12
42 11 X
Centralino 1 17 <1 X ! /
Dati generali
T 8 42F S5
835 o% 50
s o S8
o5 o g_z-u—
253z f85 s38<
8 4425 56
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Fig. 7. Schema delle posizioni di lavoro nel reparto B 7)'/ i"*l\

della ICMESA per la lavorazione del TCF. SERBATOIO SERBATCND e

3 DISTILLATORE STOCCAGGIC Si
.

RICLOACFENDLO

i

Tl de

- HEE Jsgen] * La
= . e | Iax

. < ]
) \ L il

N i 2 :
REATTORE DI REATTORE DI 1\ = lay
ACIDIFICAZIONE }

IDROLISI
ALCAL INA

\ / pil

.

LELY

X3

SERBATOI DI STOCCAGGID A REFARTD

smo medio di reparto (ferie, malattia, infortuni, permessi, N. 2 operai per ogni turno di lavoro.
ece,) e della dislocazione delle posizioni di lavoro, la forza — OPERAT DI RISERVA IN TURNO:

lavoro nel Reparto B doveva essere cosi composta: M. 2 operai di « riserva » (in turno) per coprire l'assenteid
— OPERAT TURNISTI: Addetti alla reazione, acidificazione, smo medio di reparto e rispettare 'oratio di lavoro cond
lavaggi: trattuale .

N. 2 operai per ogni turno di lavoro. — N. 1 Qualifica speciale per tutno.

— Addetti alla distillazione di TcF grezzo: M. 1 Qualifica speciale di « riserva» per coprire l'as

Tab. ¥. Composizione del salario e retribuzioni previste negli ultimi due C.CN.L. chimici. [
Retribuzione prevista nel C.GM.L. chimici del 17-4-1976 per lg

Composizione del salario varie categorie contrattuali (Lire)
Cat. AS Al BS Bia-B1b [ Cia Cib-Cic Da Db E
Paga base 201.700 188.750 156.400 146.700 120800 1413.700 113.700 104.000 104.000 0623
Sopra minimo Individuale
o collettivo aziendale i f / i ! f f i { f
Contingenza al 31-10-1976 169312 160313 135028 135028 103457 108807 103.457 100245 05926 92.18

Secatto biennale di anzianita

{aumento del 5% su paga base

+ contingenza) ! % / ! ! i i / ! i
Premio di produzione e ! £ ! i il ! ! ! £
Elemento distinto della retribuz, (E.D.R.) 32.000 32.000 3200 32000 32000 32000 32000 32000 32000 3200

Totale retribuzione 403.013 390.063 323.428 313.728 256.257 254.507 249.57 236245 231,926 2204
. : Retribuzione prevista nel C.C.M.L. chimici del 31-10-1872 per k
Composizione del salario varie categoerie contrattuall [Lire)

Cat. AS Ad BS Bia-Bib L Cla GCib-Cic Da ]3] E

Paga base o04.700 1B8.750 156400 146700 120.800 113700 113.700 104.000 104000 9623
Sopra minimo individuale i

o collettivo aziendale LE ! i I ¢ ! i ! / f
Contingenza al 28-2-1876 138256 138.256 106.641 106641 77.530 82461 77530 74.560 © 70585 6T.H
Scatto blennale di anzianitd

{aumento del 5% su paga base

+ contingenza) { / ! / ! ! i ! i {
Preamio di produzione g ! ! f ! ! f ! ! !

Elemento distinto della retribuz, (E.D.R.) 12,000 12.000 {12000 12000 12000 12000 12000 12,000 12000 12
Totale retribuzione 351.956 339.006 275.041 265.341 210.330 2“8.161_ 203.230 190.560 186.585 175

* Mon conosciuto.
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senteismo medio delle Qualifiche speciali e rispettare ora-

tin di lavoro contrattuale *,

— N. 1 Caporeparto,

Si giunge cosl a una forza lavoro necessaria di 14 operai,
4 Qualifiche speciali, 1 caporeparto; a fronte di 7 operai,
| caporeparto e nessuna Qualifica speciale nel Reparto B
della IcamESA.

La necessith di due lavoratori in turno per posizione di
lavoro non & solo determinata da ragioni di sicurezza per
il singolo lavoratore (vedi dislocazione delle posizioni di
lavoro in locali e quote diverse in Fig. 7; in caso di ma-
lessere si deve avere intervento immediato del compagno
di lavoro *), ma anche dalla delicatezza del processo, come
pili volte sottolineato, che in caso di anomalie nella lavo-
tazione coinvolge la salute e la vita della popolazione del
termitorio clrcostante,

Una situazione del personale cosi precaria per guanto ri-
guarda il reparto che coinvolge una produzione rischiosa e
delle piin profittevoli, fa intuire che situazioni peggiori o
petlomeno analoghe esistevano negli altri reparti,

Fﬂﬁﬂfﬂm Miknese CL- 8L- L
:"'""_“_"- f”if'_‘*fl_i!_l_'laﬂe.rm - bty

BASTA! .
0 “EqRET0,
MDUSTRIALE
DoBBIANY
S APERE

- CBSA
1
PRODUCE

Per guanto riguarda linguadramento dei lavorator addetti
al Reparto B (tutti in categoria Cle, eccetto uno in cate-
goria inferiore Db) il Contratto Nazionale di Lavoro dei
Chimici prevede almeno la categoria superiore CS, data
I'elevata responsabilita affidata ad ogni singolo lavoratore
turndsta, sulla base della pratica assenza di strumentazione
di processo ¢ di patcellizzazione del lavoro, in gquanto un
unico lavoratore conduce tutte le operazioni di controllo,
reazione, acidificazione ecc. o di distillazione del Tcr gres
z0. A titolo informative riportiamo in Tab. X la compo-
sizione del salario prevista dal Contratto Nazionale di La-
voro dei Chimici.

I dati relativi ai 44 impiegati della IcMEsa sono presen-
tati nelle Tabb. XI e XII, dalle quali si desume una anzia-
nita media di fabbrica e di etd anagrafica per gli impiegati
tecnici di 6 ¢ 32 anni circa (limitd < 1-27 e 18-52) e per
quelli amministrativi di 8 e 28 (limiti < 1-29, rispettiva-
mente 17-34).

Mella Fig. 8 & messa a confronto la composizione dell’eta

20 =i A |60 130|220 | e s ol papmmCs |1 |24 (50 11 20| »20 3
29 £ LANNI} !l:l
26F 425
20k 420
|18 5
: :
3 g
g 15 £ CPERA] 14 a‘
2 i3 [ 13 ]
2 o] g
B it 2
£ 2
z_E 10 l"ﬂ
Ll IMFIEGAT]
Ll AL
L
(=]
0 T
=i 24 24
20 '_.20 | 20
E I
g g
g 4B 2
3 15 DFERAI E
g g
g :
= X =
£l WAPEGAT] | 10 din
=
5
HE 1E
3
o ETA ANAGRAFICA
U= 51790, /0| 4TH0 | 260 TARIHT (=30 (717308 ] 45050

Fig. 8. Composizione dell’'etd anaprafica e dell'anzianiti

di fabbrica di operai e impiegati della ICMESA,
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anagrafica e della anzianita di fabbrica di operai e impiegati
alla TcMmEsA.

Un primo commento di questi dati tiguarda il numero di
impiegati riferito agli operai.

In una media impresa di chimica fine il rapporto & senz'
altro inferiore a quello della IcMEsa (circa 30 impiegat
ogni 100 operai, contro circa 45 impiegati ogni 100 operai
alla Temesa) s,

La multinazionale, pur tenendo la consociata a livello di
pura e semplice esecutrice di ordini, in questo ambito sca-
rica su di essa tutte le responsabilitid relative alla produzie-
ne, manutenzione, distribuzione dei prodotti, in modo da
preservare la sua facciata di rispettabiliti. Questo modo
di procedere richiede un maggior apporto della forza lavoro
impicgatizia (costretta ad un lavoro non qualificato) tispet-
to a quella operaia, concentrandola nei settori chiave per
la esecuzione degli ordini della multinazionale. Proprio per
guesto suo preciso ruolo, la forza lavoro impiegatizia &
fatta operare non tanto per un avanzamento tecnologico
della produzione, quanto per la realizzazione degli obiettivi
imposti dalla multinazionale.

Un commento va fatto anche per l'anzianity media di fab-

"y

éJiL.julJ

.

brica e di eta anagrafica per gli impiegati: a fronte di una
etd anagrafica media nettamente inferiore (30 anni) a quel-
la degli operai, sta un’anzianitdi media dello stesso ordine
{circa 7 anni). Stranamente quest’ultima corrisponde al pe-
riodo di proprietd della Icmesa da parte della Givaudan-
Hoffmann-La Roche, A voler essere esatti si pud dite che
il 75% degli operai & stato assunto all'lcmesa dopo il
passaggio di proprietd, mentre nello stesso periodo & stato
assunto il 95% degli impiegati.

Infine non si pud fare a meno di ignorare che per una
industria di questo tipo con = 160 lavoratori, il numero di |
3 dirigenti & nettamente sproporzionato (1 dirigente per
circa 50 lavoratori) e trova difficilmente riscontro con a-
ziende consimili. Ad esempio in un Centro Ricerche Ap-
plicate come quello della Montedison di Castellanza, con
un apporto di conoscenze proveniente da circa 60 laureati,
circa 80 dipiomar.i, aleune qualifiche speciali, la quasi to-
talita degli operai in categoria di qualifica CS e in pre-
senza di diversi impianti pilota, apparecchiature di ricerca
sofisticate ecc., f?ﬂnte di 1 Dirigente stanno circa 150
lavoratori! Qua]l erano le funzioni dei dirigenti della
IcmEsA? ]

HE)

Tab. XI. Dati relativi agli impiegati tecnici del'ICMESA.

Eta media del Anzianita

Totale imp. Eta del Anzianita di
del reparto lavoratore  fabbrica del Categoria contrattuale lavoratori media di fab«i
Reparto lavoratore e E del reparto  brica dei lav.
del reparto
(M. [Anni) (Anni}] AS Al Bia_ Cia Da [Anni) (Anni)
Centrale termica 1 44 13 x /! !
45 2 x
Diversi 3 27 2 X 37 a7
29 7 X
31 G FS
Laboratorio 4 25 1 x
29 6 x 2.5 53
. 8 X
Officina 1 as <t x / /
Produzione 1 36 6 X ! /!
21 <1 X
c 3 30 15 X 28,7 53
35 <1 x i
B 1 21 2 x / s
22 <1 x
D 3 33 ] X 26 a
23 <1 x
E-F 2 52 27 X
22 <1 X a7 14
2B 5] x
29 F d X
28 <1 X 248 34
Ufficio tecnico 9 28 10 =
28 2 X
20 1 X
23 1 X
21 2 X
18 2 x
Totale Etda media Anz.tda media
impiegati degli impie- di fabbrica
Dati generali tecnici della gati tecnici  degli impie-
fabbrica di fabbrica gati tecnici
(N.) [Anni) (Anni)
28 Nne 57
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di u“il Tsb. XIl. Dati relativi agli impiegati amministrativi dell'lCMESA. - = -
a quel- ;
5 vt Totale imp. Eta del Anzianita di Eta media dei  Anzianita
del reparto lavoratore fabbrica del Categoria contrattuale lavoratori media di fab-
al pe- | Reparto lavoratore del reparto  brica dei lav.
randan- del reparto
ire che | (N.) {Anni) {Anni) AS A1 Bia Cia Da (Anni) (Anni)
lopo il | Acquisti 2 6 & x 29 4
& stato 22 2 X
a3 17 x
er una § Contabilitd 4 28 3 X 247 5.7
nero di 19 2 X
e per | _ o O R e (i S e TR SO S s e
con a- | Export 2 29 T X 255 T
he Ap-§ % St = ount x
za, con | Fatture 1 23 4 = x F] Fi
aumti'l H_H ini ] A e T S e
Jumgps:. ; agazzin i ] X ! !
in pre- | Magazino spedizioni 1 25 7 i Bl I RS
ricerca 54 29 X
ca 150 | Personale 4 22 <« x 30,7 12
i della 30 14 .
17 <1 x
di far | Vendite —f 33 19 T / /
Totale impie- Eta media Anzianita
- gati ammini- degli impie- media di
Iil::‘;li] della gati ammini- fabbrica
rica strativi di li i
zianita | Dai generali fabbrica ::E -:mp:i-
dei lav. M. Anni
s+ (N.) [Anni) ( |
Annl) 16 28,3 7.8
! : e ; ¢ ;
B coscienza ai pitt ampi strati della popolazione del- MATERIE PRIME USATE
X le difficolta insite nelle lotte per la salute, per 'occupa- [Relazione ICMESA al CRIAL):
X zione, per una produzione che rispetti i bisogni sociali e 1- El?urgla 1"3&9 Ll U
degli strettissimi legami tra lom, esistenti, per cui si tratta 5 Calce Idrata s L,
in realtd di una lotta contro lorganizzazione capitalistica Cloruro benzale 34 - .
o3 del lavoro e della societa. 3 g;gauﬂrsmhﬂﬂﬂm 14;33 . .
. - N i - Lo} » -
Solo nella saldatura delle lotte in fabbrica con quelle per 4  Acetsto sodico anidro 289 = x
/ la promozione della salute, del benessere e della sicurezza Cloruro di b:dnzile 485 » -
nel territorio, si i la di i livelli Carbonato sodico 21 - »
/ % x'iim Diﬂﬂ’ B ARLS. Svat é:i:e::e;za . Liragg;;llagelill'& HJ:EE; 5. Clanurc sodico 574 = »
el A scmpre piu @ I Bl SO PRk Clorurc benzile 1437 = »
popolari. Alcool metilico Bi, » =
53 Eurmaidatlide ; 135 = .
6. januro benzile 986 = »
B — Acido solforico 50° Bé T19 = »
f Le informazioni fornite dalle istituzioni su che cosa e come _Elf»nlda Icaustlca [sol. 47%) ?%g » »
g Ll difuln] ] L]
produceva la ICMESA. 7. Acetato sodico, acido solforico 50° Bé,
3 : anidride acetica, carbonato sodico, cloruro
Dalla relazione della Icmisa al Criar (Comitato Regio- di Ibanz-la. d:tiianaiicola. PENHHB GBUﬂﬂi?ﬂ
nale Inguinamento Atmosferico Lombardia) risultano pro- igtgi'ln:;mm?;m'm sol.ne, terpineolo, S0t e £
14 dotte dall’'IcmEsA le sostanze indicate qui a fianco, a par- g Terpineolo e =
| tire dalle materie prime elencate nella stessa relazione: Aldeide cinnamica B0 = .
| Le informazioni contenute nella relazione erano state ri-
: . . 5 : PRODUZIONE DICHIARATA
34 chieste dall’Ente regionale alla IcmEsa il 27 giugno 1972,

ponendo il termine di 30 gg. per la risposta. La IcMmEsa
risponde solo in data 28 marzo 1973, senza che il CriaL
sollevi obiezioni e per il ritardo e per il contenuto della
relazione, Da questa emerge in particolare, per quanto ri-
guarda la parte impianti, che « ..tutti gli apparecchi (reat-
tori, distillatori, serbatoi ecc.) hanno uno scarico singolo
oppure in comune, convogliato direttamente all’atmosfera
per scaricare eventuali sovrapressioni accidentali (dischi di
rottura ¢ valvole di sovrapressione) »,

Incltre che per la: « Combustione delle acque fenoliche

= §

(Relazione ICMESA al CRIAL)

bl ol

Cloruro benzile

Cloruro benzale

Acido cloridrico

Benzaldeide

Alcool benzilico

Acetato di benzile

Cianuro di benzile

Acido fenilacetico

Acetato benzile, acetato terpenile, aldeide
cinnamica, benzoato benzile, fenil acetato
potassico, salicilate di benzile, tricloro-
fenolo

Alcool fenil propilico, mentanolo

1.427 Tonn/Anno
284

1.180
189
g10
462

1.204
875

1.793
80
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Fig. 9. Schema del ciclo produttivo del TCF alla ICMESA
secondo la relazione SMAL (Servizio Medicina Ambiente di
Lavoro), Consorzio Sanitario di Zona Brianza Seveso I.

della produzione di triclorofenolo: I'impianto & stato di-
mensionato in modo da essere in grado di smaltire nelle
24 ore ca. 8.000 litri di effluente. E’ dotato di ciclone per
I'abbattimento polveri. E' raccordato al camino sopra de-
scritto (n.d.r.: dell'impianto di distruzione dei residui li-
quidi di tutta la fabbrica), del guale sfrutta il postcombu-
store installato per l'ossidazione finale.

N.B. Pur essendo installato da qualche anno, detto im-
pianto non & ancora stato messo in servizio perché la pro-
duzione di Tcr & stata nel frattempo sospesa. Probabil-
mente potri essere ripresa fra breve tempo ».

Dalla relazione del Consorzio Sanitario di Zona — Brianza,
Seveso 1 — redatta dopo la « esplosione » del 10 luglio
1976 nel Reparto B della Icmesa-Givaudan-Hoffmann-La
Roche, si possono desumere i dati riassunti in Fig. 9 per
quanto riguarda le modalitd di produzione del TcF presso
quel Reparto.

Per contribuire a porre nella giusta luce il ruolo svolto
dalle istituzioni preposte alla tutela della salute dei lavora-
tori e della popolazione, presentiamo quanto emerge dal-
l'indice « Ditte produttrici e commercianti » del Repertorio
Chimico Ttaliano 1972, ultima edizione disponibile.
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Ditta ICMESA

SIGLA * Sostanza prodotta

A 4650 acido fenilacetico

A 8720 aleal benzilico

A 10020 alcal fenilpropilico

A 10530 aldeide benzoica

A 10560 aldeide benzoica e derivati

e334558%
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- (A AN
SEE88%

:

* |l codice delle varie produzioni & riportato in Repertorio
nell'indice « Ditte produttrici e commerciant =,

aldeide cinnamica

benzoato di benzile

clorobenzolo e derivati

clorure di benzile

fenllacetato di etile

ftalato di etile

guaiacolo

intermedi per coloranti organicl sintetici
materie prime per saponi

profumi sintetici e costituentl di essenze
salicilato dl amile £
salicilato di benzile
salicilato di metile
terpina idrata e derlvatl
vanilina e derivati

alcol cinnamico



Dalla consultazione dell'indice « Per tipo di prodotto »,
smpre dello stesso Repertorio, la Icmesa figura produt-
trice anche dei seguenti prodotti:

Ditta ICMESA Tipo di prodotto

acaetilparaamino fenolo
aldeide salicilica
diclorobenzoli

atera  benzoico
etilvanillina
nitroclorobenzoli
parafenilendiammina
paranitroanilina
paranitrofenolo
terpinolene

Dul confronto degli elenchi sopra riportati, con riferimento
sin alla relazione inviata dalla TcmEsa al CriaL che al Re-
pertorio Chimico Italiano 1972, emerge chiaramente come
un gran numero di prodotti dichiarati nel Repertorio dalla
stessa IcMESA non figuri nella sua relazione al Criar e
viceversa. Emerge anche come il CriaL abbia accettato su-
pinamente i dati forniti dalla lcMEesA sulle sue produzioni,
senza intervenire immediatamente per contestarli o comun-
que verificarli, tenuto conto del fatto che dalla stessa rela-
zione IcMESA era ben chiaro che il tipo di produzioni di
questa industria e le tecnologie adoperate costituivano alto
rischio per i lavoratori e le popolazioni del territorio inte-
ressato,

Risulta ovvio che l'istituzione (CriaL) doveva procedere in
primo loogo alla scadenza dei 30 giorni prescritti {quindi
nel 1972 e non nel 1975) verificando direttamente gli im-
pianti, le apparecchiature e la sicurezza dei cicli produttivi.
E questo sotto tutti i profili, sia per quanto concerne la
sua competenza diretta, sia coinvolgendo gli altri organi
preposti per tutto quello che, venuto a conoscenza del
CriAL, non riguardava la sua competenza diretta ma coin-
volgeva la sicurezza e salute dei lavoratori e delle popola-
 zioni interessate.

L Ad esempio il ciclo produttive del Tcr adottato all'Tcaesa
\implica la presenza di 2,3,7 8-tetracloro-dibenzo-p-diossina,
‘Tcon, formatasi dal triclorofenato che rimane per lungo
‘tempo a temperature superiori ai 153°C. Il trattamento del
Tcr grezzo non & certo tale da eliminare la Tcop comple-
tamente dal prodotto finito e certamente essa & presente
nel residui in caldaia e nelle code di distillazione, che ven-
‘gono riciclate assieme al TcF grezzo. La distillazione per
Lottenere TCF « puro », parte infatti da una miscela di Tcr
prezzo ticco di « code » ottenuta da precedenti distillazioni
idel Tcr.

Inoltre dall’esame della produzione IcmEsa nel Repertorio
Chimico Ttaliano 1972, si pud rilevare che tra i prodotti
igura il guaiacolo dal quale si pud ottenere facilmente il

‘catecolo:
~CH, H
o —
OH OH

GUAIACOLO CATECOLO

EEENIS

Quest'ultimo derivato fenolico serve per la preparazione
della diossina pura (vedi J. Org. Chem. 39, 931 (1974) e
vedi anche la scheda con i metodi per la preparazione di
diossina Tcop pura).

Con riferimento alla relazione Smar sul cice produttivo
el Ter alla IecMmESA, va rilevato innanzitutto che in essa

torio sol . A s i
jono per lo pili mancanti o incompleti i rapporti di massa

1 ni i ’ | B ALY i ;I.
T
1. a) 2 CLCHONa ——— s CLCyH/O: + 2 NaCl
riscaldameanto
24 5-tricloro- 2,3.7 Btetraclorodibenzo-p-
fenato sodico, dinssina,
TCFato di Na TCDD
T
riscaldamento
24 5-triclorofe- in presenza TCDD

nato potassico catalizzatore

Cl:

2. &) CiHiO: —_—  ClCuHO:
dibenzo-p- clorurazione TCDD
dinssina
Cl;
b] Glzcqua! ———— CllEI!Hiﬂ!
2 T-diclorodi- clorurazione TCDD
benzo-p-
diossina
KOH Cl;
3. a) GHJ.[DH]:-FELCaHz — CLC:HLO; ———s GIICIEHIGI
1.2.454e- 50D cloru-
1,2-ben- tra;-::lﬂru- idros- 2,3dicloro razione TCDD
zendiolo, Rk sido di dibenzo-p-
catecolo® TCB ' po- diossina
tassio
KOH

bl CLCH(OH)+CLCH; ——— CLC:HLO;

con idrossido
4 5-dicloro- TCE

di potassioc TCDD
catecolo

NaOH
4. Cl,CH;OH + BrCHICH,)CO0OH ——— CIL.C,H-0-CHICH,)-

con COOMa (intermedio)
245trl-  acido 2-bromo- idrossido
clorofe-  propionico di sodio 24 5tricloro-2-fe-
nolo, nossipropionato
TCF sodico

T
2 Cl,CH+-0-CH[{CH,)-COONa —————— = CLCH/D:
riscaldamento  TCDD
2.4 5-tricloro-2-fenossipro-
pionato sodice

Il catecolo pub essere preparato trattando il metilcatecolo o

guiacola, CHJ{OH)OCH;,

— con acido iodidrico (Berichte 8, 153, 1875; J. Chem. Soc. 57,
587, 1800);

— oppuré con cloridrato di anilina (<4 acido cloridrico) [Chim.
farm. Promysl, 376, 1932);

— oppure con trimetilammina (+ acido cloridrice) (brevetto Du
Pont-De Memours, USA N. 2100228, 1836);

-— ﬂppura con cloridrato di piridina (Berichte 74, 1219, 1941).

Hifnrimnntl bibliografici per la preparazione di diossina pura TGDD

ia MH. Milnes (Coalite and Chem. Prod. Ltd, Chestarfield
?nrbyishtre. Inghilterra), Mature (London), 232 (5310), 395
1871).

ib 0. Aniline (Dow Chem. Co., Midland, Mich., USA), Advan.
Chem. Ser. 120, 126 (1973).
MN.P. Buu-Hoi, G. Saint-Ruf, P. Bigot, M. Mangane (CNRS,
Orleans, Francia), C.R. Acad. Sci. Ser. D, 273 [7), 708 (1971).

2ab F.P. Boer, F.P. van Remoortere, WW, Muelder [Dow Chem.
Co., Midland, Michigan, USA) J. Amer. Chem. Soc. 94 (3),
1006 (1972).

2b.b W.W. Muelder, L.A. Shadoff (Dow Chemical Co., Midland,
Mich.. USA), Advan. Chem. Ser. 120, 1 [1973].

3ab AS. Kende, J.J. Wade, D. Ridge, A. Poland [Univ. Rochester,
N.Y. USA), J. Org. Chem. 39 [T), 931 [1974).

4 G. Saint-Ruf (CNRS, Orleans, Francia), Maturwissenschaften
59 (12) 648 (1972).
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dei reagenti, le condizioni operative e i controlli di ogni
fase del ciclo. Se si considerano poi i particolari dell’im-
pianto e l'organizzazione del lavoro nel ciclo produttivo,
la relazione risulta carente di una qualsiasi seria considera-
zione concernente i lavoratori che operano Sugh impianti
e la qualita degli impianti stessi. Cid & tanto pit da rimar-
care se si tien conto della nocivitd e pericolosita della pro-
duzione di Tcr, data la tossicitd delle sostanze in gioco, il
basso livello tocnnlog:im degli impianti, la pratica assenza
di strumentazione, come & stato gid evidenziato nella de-
scrizione dettagliata precedente.

Non va inoltre taciuto il fatto che la relazione SmaL con-
tiene imprecisioni nei vari aspetti della produzione del TcF
e soprattutio che, secondo questo rapporto « i solventi xi-
lene e glicole vengono recuperati alla fine della reazione,
formato il triclorofenato, mediante distillazione sotto
VUOLO ».

In realtd sin dall'inizic della idrolisi alcalina lo xilene viene
allontanato sotto forma di azeotropo con acqua; lo si eli-
mina del tutto, alla fine della reazione, per distillazione a
pressione atmosferica del suo azeotropo con il glicole. In

questo modo il sistema su cui si fard avvenire la distilla-

zione sotto vuoto del glicole rimasto, ¢ diventato molto
« rigido » a causa delle ridotte guantita di solvente {acqua,
xilolo, una parte del glicole sono stati gia allontanati) e si
& cosi ridotto anche il corrispondente « volano termico ».
Gli aspetti carenti della relazione SmaL sono qui citati non
certo per generare sfiducia in questa struttura sanitaria di
base, ma per sensibilizzare sia gli operatori che gli utenti
che solo un « corretfo rapporto » tra gruppo operaio omo-
geneo (nella fabbrica) o gruppo di popolazione a rischio
(nel territorio) e « operatori tecnici » (medici, ingegneri sa-
ritari, personale paramedico, biologi ecc.) porta ad una
trasformazione positiva della realtd utile ad entrambi.
Questo « rapporio corrétio » deve avvenire attraverso la
egemonia operaia, da non intendersi come coercizione nei
confronti dei tecnici, ma come una corretta prassi attra-
verso la quale il gruppo operaio o il gruppo di popolazione
organizzato (Consigli di Zona, Comirtati di Quartiere, Co-
mitati di base, Collettivi) mette a disposizione dei tecnici
tutte le sue conoscenze sul ciclo produttivo, sulla organiz-
zazione del lavoro o della societa, mentre gli « operatori
tecnici » devono mettere a disposizione del gruppo operaio
o di popolazione organizzato le loro conoscenze e capacita,
per il superamento della divisione dei ruoli e l'accresci-
mento della capacita di analisi, ricerca e lotta all'interno del
Movimento piti generale. Questo per contribuire alla co-
stituzione di un blocco storico che sappia trasformare la
Societa, liberandola dallo sfruttamento e dalla subordina-
zione al capitale.

A questo proposito va segnalato che il primo organismo
che ha cercato di portare un contributo nella linea appena
esposta & stato il Comitato Scientifico Tecnico Popolare. 11
suo intervento & stato reso pubblico alla popolazione del
territorio interessato all’avvelenamento da parte dell'TcMEsA-
Givaudan-Hoffmann-La Roche, nella Assemblea Popolare
del 28 luglio 1976, organizzata dalla Federazione Unitaria
CerL-CisL-UiL nelle scuole Medie di Cesano Maderno ®, ben
prima di qualunque altro intervento a qualsiasi altro livello
istituzionale, Va altresi segnalato che questo organismo &
tuttora operante come strumento di partecipazione diretta
delle popolazioni, di informazione, formazione e lotta a par-
tire dai bisogni reali delle popolazioni stesse.

Va soprattutto segnalato che la ricostruzione sopra ripor-
tata del ciclo produttivo del TcF presso 'lcmesa & solo
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parte del Registro dei dati ambientali 7 della fabbrica Icme-
sa, diviso nei suoi vari cicli produttivi, realizzato da una ¢
apposita Commissione del Comitato Scientifico Popolare. |
Va detto, in conclusione, che il gruppo operaio non ac-

cetta in modo astratto la « univociti » e la « oggettivita »
del ciclo produttivo e della scienza e tecnologia che lo hm
no imposto. Infatti il Registro dei dati ambientali suddetto,
oltre alla ricostruzione del ciclo produttivo, alle condizioni
operative ¢ alle sostanze manipolate ¢ a cui sono espost
lavoratori, racchiude principalmente la soggettivitd operais
riferita al ciclo stesso e alla organizzazione del lavoro:
Registro & soprattutto uno strumento per la analisi e sintesi
di tutte le nocivitd complessivamente vissute dal gruppe
operaio omogeneo e quindi uno strumento di lotta per
loro eliminazione.

Conclusioni

Sulla base delle complessiti crescenti di una produzic
chimica — passando dalla « asetticiti » della letteratun
scientifica alla realizzazione pratica attraverso 'impiego dell;
forza lavoro — e sulla base della analisi della produziond
IcmESA — vista come uno dei metodi usati dalle m
tinazionali per massimizzare il profitto attraverso un sem
pre pii elevato coefficiente di rischio — pensiamo di potet
fare alcune affermazioni sui due tipi antagonisti di «
tura » e di « progresso » che lo sviluppo del sociale e quel
del capitale portano avanti, con una modifica del tessut
della Societa che si presenta sempre come pefgiorative
finché il potere sta nelle mani del capitale,
Chi & spinto dalla molla del profitto e adotta la reg
che i guadagni sono privati, mentre le perdite sono pulie
bliche, persegue lo sviluppo di una cultura basata sulll
neutralita ed asetticity dalla ‘Scienza, sulla sua separazio
dalla polirica, sugli incentivi per la ricerca che provenge
dal profitto e dal potere individuali od oligarchici.
Chi & spinto dalla molla del profitto concentra U'importan:
del processo produttivo sulla sua « scientificith », che
costruita da pochi esperti che ne devono essere i deposita
Nella realizzazione del processo produttivo, agli esecuto
si richiede subordinazione piii che conoscenza del compless ™
meccanismo in moto, che viene tenuto nascosto sopratuut
nelle parti piti delicate.
Una cultura di questo tipo tende a separare e dividers
ruoli dei tecnici, che sviluppano la scientificita e prograga, =
mano la realizzazione del processo produttivo, e degli oper =
che eseguono il programma e delle popolazioni che lo
biscono.
Fa parte di questa cultura del capitale la specializzaziog ==
sempre pii spinta, il culto dell’efficienza anziché il pe
seguimento della sua identiti con lefficacia nella trash
mazione della realtd sociale, la tendenza a far prolifera
le varie discipline, mantenendole rigorosamente separate § B
Ben in antitesi & il tipo di cultura che ha per molla 8
« sociale ». In essa la Scienza deve essere di parte — qui
legata alla politica — nel senso della sua subordinazia™
ai bisogni del sociale: va eliminata la nociviti nella fabb
e nel territorio, si devono sviluppare le aree economid
depresse ma utili alle esigenze sociali, le cui richieste p
tano a una miglior organizzazione del lavoro per prod
cid di cui si ha veramente bisogno. Vi
Chi & spinto dalla molla del sociale concentra l'importa

del processo produttive sull’apporto umano necessario [y
realizzarlo. Opera quindi per la eliminazione dei ruoli sefpporge
rati e per sostituirli con una partecipazione complessiva éganiza



3 I calcole degli operai di riserva in turmo & stato ricavato in base
al seguenti parametri: orario settimanale di lavoro dalle ore 6 del
lonedi alle ore & del sabato nell'arco delle 24 ore; interruzione
della lavorazione nell'arco dell’anno per tutte le 14 fesrivitd infra-
settimanali (le altre 3 festiviti sono considerate mediamente ca-
denti il sabato ¢ la domenica); l'orarie contratfuale settimanale
per ogni lavoratore chimico e per questo tipo di turnazione & di
40 ore; l'assenteismo medio per malattia e infortunio & stato da
noi valutato al 7%; le ferie contrattuali sono di 4 sertimane 'anno,
104 sono le domeniche e i sabati; la chiusura per ferie della fab-
brica & di 3 settimane all’anno.

Questi parametri permettono di walutare il numero di lavoratori che
pocorrono per ricoprire un posto di lavoro nelle posizioni di levoro
del reparto, numero che ammonta complessivamente per i tre turni
i 14 operai e 4 gualifiche speciali.

i Vedi I'Unita del 24-9-76, pag. 12: alla vetreria Avir di Corsico
l'operaio Giorgio Zanforlin di 36 anni muore in scguito a un « in-
cidente », dopo essere rimasto senza soccorso per oltre mezd'ora,
Era addetto da solo alla manutenzione degli impianti eleterici. Pii
volte era stata respinta dalla direzione aziendale la richiesta del
Consiglio di fabbrica di affiancargli un altro lavoratore, data la
pericolositi della manutenzione dovuta ad impianti vecchi, ambiente

ANgusto ecc.
Vedi anche mitd del 28-11-76, pag. 11: all'officina laminazione
metalli P i e C. di Milano, via Gardone 17 (Porta Romana),

l'operaio Bartolo Totti di 54 anni, addetto al decapaggio dei metalli,
muote precipitando in una vasca contenente una soluzione di acido
solforico. Era solo durante il mrno di potte. L'impianto di decs
paggio risale agli anni "30. La FLM aveva sollecitato pitt volee linter-
vento in fabbrica dello Smar. La direzione ari::ndaf: aveva tentaro
di estromertere dalla fabbrica il sindacato.
5 Tl n. 7 del Bollettino di Statistica ISTAT, del luglio 1975, per-
mette di valutare un rapporto medio in lealia tra dirigenti-impiegati
e lavoratori di enti di circa 11 209 pet il ramo di attivith eco-
nomiche che capo alble industrie estrattive e manifatturiere, Lo
stess0 per lo stesso ramo non supera il 25% per la Regione
Lombardia. l}u:-m datl ripuardano 1"ultimo Censimento Industriale
e Commerciale dell'ottobre 1971. Pur essendo i dati pin d.etmg].l.alll
che g possono avere a disposizione, essi sono purtroppo carenti,
SBE i dati di fonte ISTAT.

prione del Comitato Scientifico Tecnico Popolare & stara
N. 3 della rivista Medicing Democratica-Movimento
w3 nel volume di B. Commoner, V. Bet-
Feltrinelli, Milano, settembre 1976,
ttura ¢ i contensfi del Registro dei dati
in fabbrica, vol.-R, Savelli, Roma, 1974
i e de:ma n, 1 del Gruppe

a sajute del Centro di M
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